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O nama

Inno ZIT je spoljnotrgovinska firma specijalizovana za poslove zastupanja inostranih
proizvodaca:

procesne opreme za pripremu i preradu hrane i pica,

masina i sistema za pakovanje,

uredaja i masina za doziranje,

opreme za flasiranje,

uredaja za zastitu i kontrolu kvaliteta proizvoda i pakovanja i
opreme za automatizaciju kraja linije i paletizaciju.

Kao zastupnici klijentima ostavljamo izbor nacina realizacije posla - direktno sa
proizvodacima opreme ili sa Inno ZIT-om kao partnerom koji uvozi i integriSe opremu i
obezbeduje potrebnu dokumentaciju i sertifikate.

Na trzistima Srbije, Kosova, Crne Gore, Makedonije, Bosne i Hercegovine, Hrvatske i Albanije
Inno ZIT zastupa tridesetak renomiranih proizvodaca iz Italije, Holandije, Danske, Nemacke,
Velike Britanije i SAD.

Tehnicka podrska - servis — rezervni delovi

Inno ZIT ima sopstvenu servisno-tehnic¢ku sluzbu koju Cine kvalifikovani i iskusni inzenjeri i
tehnicari obuceni od strane proizvodaca opreme.

Nasi klijenti mogu racunati na :

usluge inzinjeringa i vodenja projekta,

konsultacije pri izboru i definisanju tehnologije,

montazu i pustanje opreme u rad,

obuku korisnika za rukovanje i odrzavanje opreme,
prevedenu tehnicku dokumentaciju,

servisiranje opreme u garantnom i vangarantnom periodu,
telefonske konsultacije i podrsku,

snadbevanje originalnim rezervnim delovima i potrosnim materijalom.
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Packtech Expo, Beogradski Sajam

TrziSte koje pokrivamo:
Srbija (Kosovo),
Makedonija, Crna Gora,
Albanija, Hrvatska, Slovenija
i Bosna i Hercegovina



Americka kompanija sa tradicijom poslovanja preko 100 godina. Jedan od lidera na svetskom
trziStu (ukupno pokriva 90% trziSta Amerike), uz preko 500 instaliranih linija Sirom
sveta.

Tunelske pe¢i i pojedinacne masine, razliciti tipovi ekstrudera i form - masina, kao i potpuno
automatske linije za proizvodnju Cipsa, krekera, pereca i drugih grickalica i raznih vrsta
tvrdih i mekih biskvita.

Mikseri za testo

Postoji vise vrsta miksera. Kontinualni mikser je dizajniran za sve vrste pSenice za proizvodnju testa,
kapaciteta od 250 do 9000 kg/h. Ovi mikseri se sastoje iz delova za pripremu me3anja, meSanja i
delovazarazvoj. Pristupna platforma omogucava lak pristup levku za ru¢noili automatsko punjenje.

Masine za formiranje testa

Ekstruderi koji rade sa slabim pritiskom idealni su za oblikovanje pereca i drugih grickalica. LP
ekstruderi su dizajnirani tako da dopustaju vise razli¢itih reljefnih i ravnih oblika, koji obezbeduje
ravnomerao kretanje testa sa mekim ili tvrdim sadrzajem. To znaci da se jednostavnom promenom
formi na LP ekstruderu moze proizvoditi sve: od tvrdih pereca do kolacica sa ¢okoladnim mrvicama.

Ekstruderi za punjene Stapice

Ekstruder za punjene Stapice pravi Stapi¢e uz mno$tvo razliCitih punjenja, kao $to su sir, kikiriki puter
ili okolada. Ceo sistem se sastoji iz nekoliko razliitih masina koje kombinuju peci za testo i punjenja.
LP ekstruder pritiska testo u glavu za kompresovanje gde ono kruzi oko mlaznica koje ubrizgavaju
odredeno punjenje. U isto vreme, levak sa punjenjem otpusta punjenje u pumpu koje se zatim meri i
Salje do glave na ekstruderu. | testo i punjenje izlaze kroz glavu za kompresovanje, a kalup im daje
konacni oblik.

Peci

Spektrum pec je veoma fleksibilna i nudi veliki broj razli¢itih kombinacija modula za transport. Time je
omogucen prolazak velikog broja proizvoda kroz pe¢, jednostavnim prilagodavanjem grejanja.
Svaka zona u pe¢i ima mogucnost pode$avanja, kako bi se dobila precizna i dozvoljena kombinacija
zraCenja, provodljivosti i grejanja. Kao rezultat, omoguceno je kvalitetho pecenje uz kontrolu
vremena, temperature i vlage. Zone omogucavaju da se sva suviSna vlaga iz proizvoda izvuce, kako
bi se dobile najbolje karakteristike proizvoda.

Uredaj za suSenje

Spectrum Multi Pass su$a¢ omogucava da se iz proizvoda izvuce sva nepotrebna viaga kako bi se
postigao optimalni kvalitet i odgovaraju¢a veli¢ina proizvoda. Su$ac je zadnja masina u liniji pre
uredaja za pakovanje. Kroz susa¢ proizvodi prolaze preko nekoliko razli€itih pokretnih traka, dok
topao vazduh prolazi kroz proizvod odozgo ili odozdo. Topao vazduh se izbacuje sa svih strana
pokretne trake koji je povezan sa vrhom gde se vazduh greje .

Sistemi za grickalice od krompira

Reading nudi kompletna reSenja za sve proizvodace grickalica koji su zainteresovani da proizvode
¢ips i druge proizvode od krompira. Gore pomenuta reSenja baziraju se na velikom iskustvu u obradi
proizvoda. Reading Bakery System je razvio “Baked Potato Chips Production Line” kako bi
proizvodio zdrav, ukusan ¢ips. Ova linija pretvara suve i te¢ne sastojke u konzistentnu masu koju
seku zamenljivi roleri, pre nego $to stignu do pecnice na pecenje. Gotov Cips moze imati uobicajenu
teksturu ili opciono neku drugu teksturu.

Sistem za krekere

Preko 115 godina T.L. Green Biscuit & Cracker donosi najbolje performance i pouzdanost za
proizvodace krekera Sirom sveta. T.L. Green nudi kompletno reSenje za lisnate, pljosnate i
ekstrudirane krekere. Sva oprema je snabdevena vrhunskim sistemom za upravljanje koji donose
jedinstveni kvalitet sa precizno odredenom dimenzijom i teksturom. ExACT Continuous Mixers,
automatski ubacuje sastojke u sistem.

Trend kompanije je da konstantno razvija nove proizvode i linije.

Reading Bakery Systems
SAD
www.readingbakery.com



Aasted Mikroverk

Danska
www.aasted.eu

Istorija duga gotovo 100 godina i Cinjenica da su veé 1950. godine imali najveéu liniju na svetu za
proizvodnju cokolade, dovoljno govori o ovoj kompaniji. Kroz inovacije i nove ideje, svojim
klijentima pruza moguénost da konstantno razvijaju svoj brend i proizvode i na taj nacin budu i
ostanu lideri u industriji okolade i kolaca. Kompletan asortiman proizvoda koji se koriste u
industriji cokolade i peciva, izmedu ostalog ukljucuje i temperirke, cokometre, linije srednjeg i
velikog kapaciteta, depozitore i linijske depozitore, pumpe i miksere za ¢okoladu, jednoslojne,
dvoslojne i troslojne ekstrudere, laboratorijsku opremu, IFC peéi, kao i ostalu opremu.
Kompanije Aasted i Nielsen su se udruzile u jednu kompaniju po imenu Aasted, kako bi pruzile
korisnicima jos bolji kvalitet i servis.

Depozitori i linijski depozitori

Depozitori i linijski depozitori su masine koje su definitivno srce svake konditorske linije, mesto gde
proizvod dobija svoj oblik prema strogim zahtevima klijenta, a pre svega trzista. Kupovina novog
depozitora svakog klijenta uvek vodi u kreiranje novih proizvoda, sa velikim mogucnostima brze
zamene vrsta proizvoda ili pak dvadesetéetvoroasovnom proizvodnjom visoko trazenih proizvoda.

Mikseri
Mikseri su masine pomocu kojih se sastojci meSaju na odredenim temperaturama, bez obzira na
njihovu zahtevanu koli¢inu, pri ¢emu se na poseban nacin vodi rauna o sanitarnoj zastiti.

Jednoslojni, dvoslojni i troslojni ekstruderi
Jednoslojni, dvoslojni i troslojni ekstruderi imaju jedinstven dizajn, patentirani sistem i visoku
pouzdanost. Krajnje paZljivo tretiranje proizvoda €ini ovu opremu jednom od najkvalitetnijih na trZistu.

Temperirke

Temperirke su uredaji koji zagrevaju ¢okoladu do potrebnog nivoa kako bi se kristali odvojili od
¢okolade. Ovaj uredaj patentirao je tvorac kompanije Aasted, dr. Kaj Aasted, davne 1946. godine.
Postoji vise tipova ovih uredaja , Basic, PreTreat, CTS, Aeration, HeavyDuty.

Jensen linije za izlivanje ¢okolade u kalupe

Linije sa mogu¢im brzinama od 10,15 i 20 odlivaka u minuti i kapacitetima od 480 — 960 kg
¢okolade/h (Sirina 500 mm), 740 - 1480 kg cokolade za/h (Sirina 700mm),
1100 — 2200 kg cokolade/h (Sirina 1000mm). Jensen linija se fokusira na najmanje
proizvodne troSkove. Kao rezultat, kupac ¢e dobiti visoki kvalitet krajnjeg proizvoda, uz veoma
atraktivno investiciono ulaganje.

Pumpe za éokoladu

Kompanija Aasted godinama razvija pumpe za Cokoladu koje su veoma efikasne i pouzdane u
proizvodnji. Proizvode se dve razliite vrste pumpi: jedna je predvidena za Cistu Cokoladu, a druga za
Cokoladu sa dodacima. Aastedove pumpe pokrivaju sve potrebe za transportom ¢oko
putera, Cokolade, krem filinga i smesa sa dodacima. Sve mase se transportuju veoma pazljivo.

Uredaji za mesanje arome

Specijalno dizajnirani uredaji za meSanje, ubacivanje vazduha, boja i arome u ¢okoladne i druge
filove. Kapaciteti su od 1,000 do 2,500 kg/h. Osnovni model je od nerdajuceg Celika, pokretan na
tocki¢ima i sastoji se od: pumpe za ¢okoladu, glave za ubacivanje, meSanje arome i boje u Eokoladu,
ventila za testiranje uzorka.

Linije sa valjcima
Eriksonove linije sa valjcima model E i ES sluze za proizvodnju malih &vrstih kuglica, oblika jajeta,
Cetvrtastih oblika, oblika zrna kafe, oblika zrna pasulja i dr. Kapacitet je do 2,000 kg/h.



Nielsen je jedan od najveéih i najpoznatijih proizvodaca opreme za proizvodnju ¢okolade u
pekarskoj i konditorskoj industriji, sa agentima u preko 50 zemalja Sirom sveta. Nielsen je osnovan
1942. kao porodicna firma gde se tradicionalne vrednosti ukrstaju sa inovatnivnim reSenjima kako
bi pruZili najbolji kvalitet i servisnu podrsku. Kompanije Nielsen i Aasted su se udruzile u jednu
kompaniju po imenu Aasted, kako bi objedinili program i pruZili kupcima jos bolji kvalitet i
servisnu podrsku.

Masine za cokoladiranje

Linije za Cokoladiranje su veoma pouzdane, lake za CiS¢enje, odrzavanje i veoma precizne i
pouzdane za rad u tri smene. Postoji vise tipova linija za ¢okoladiranje: po¢ev od onih malih koje su
pogodne za male proizvodnje, do velikih linija koje mogu da ispune najviSi standard i najvece
kapacitete.

Tuneli za hladenje

Nielsen tuneli za hladenje kombinuju ¢vrstinu i fleksibilnost kako bi osigurali najviSe standarde
kvaliteta, zajedno sa velikom paletom proizvoda. Tuneli za hladenje su napravljeni od nerdajuceg
Celika, pogodni su za rad u tri smene i veoma se lako odrzavaju i Ciste.

Linije za proizvodnju barova

Nielsen linije za proizvodnju barova i rotacionih drobilica su specijalno konstruisane za proizvodnju
svih vrsta barova. Linije za proizvodnju barova su razvijene na osnovu dugogodisnjeg iskustva u
dizajniranju, podeSavanju, instaliranju opreme i masina, zajedno sa proizvodacima konditora Sirom
sveta. Moguca je proizvodnja svih vrsta barova (slatkih, od Zitarica itd.)

Danish Food Technology kompanija postoji ve¢ 20 godina, a medu prvima je uvidela potrebu da
bude otvorena 24h dnevno kako bi odgovorila na sve potrebe klijenata Sirom sveta. Kompanije
Dft, Aasted i Nielsen su odnedavno udruZene u jednu kompaniju, kako bi pruZile korisnicima
kompletniju ponudu i jos bolji kvalitet i servis.

Prenosna pe¢

Prenosna pe¢ je, dokazano, veoma efikasna za veliki broj razliCith proizvoda. Dizajnirana je
tako da $to efikasnije prenosi toplotu kroz sistem za grejanje, a da uz to troSi malo elektricne energije i
emituje vrlo malo gasova Stetnih za okruzenje. Ovaj sistem je dostupan u nekoliko razli¢itih Sirina,
duzina i zona za peCenje, a sve u zavisnosti od vrste proizvoda. Kao krajnji rezultat dobija se
jedinstvena masina koja moZe da odgovori i najveéim potrebama i izazovima.

Pokretne trake

Specijalizovane pokretne trake koje izdrzavaju veliku toplotu, pogodne da se koriste uz peénice.
Postoji nekoliko pokretnih traka, kako bi finalni proizvod bio perfektno pecen:

1. Pokretna traka od &eli¢nih lanaca

2. MreZasta pokretna traka

3. Z-47 pokretna traka

4. Pokretna traka od perforiranih Celi¢nih lanaca

DFT ima jedinstveno reSenje za prenos ispecenih proizvoda od pecnice pa do sledeceg uredaja.
U ovom sistemu je osigurano pazljivo prenoSenje vrucih i osetljivih proizvoda. Jo$ jedna prednost
ovih pokretnih traka je Sto, prilikom servisa i redovnog CiS¢enja, traka moze da se uspravi da bi se
pro$lo kroz liniju.

Nielsen
Danska
www.nielsen-denmark.com

Aasted DFT

Danska
www.dftech.dk



Caotech

Holandija
www.caotech.com

Jehmlich

Nemacka
www.jehmlich.info

CAOTECH B.V. je holandska kompanija sa Sirokom reputacijom u razvoju i izradi masina za
prehrambenu industriju. Procesna oprema za proizvodnju kakaoa, ¢okolade, Secernih tabli,
filova za biskvite, kremova za napolitanke i namaza, leSnika, badema i drugih pasta, filova za
praline, cokoladnih prelivazasladolede, biskvite i napolitanke.

Kontinuirani kugli¢ni mlinoviza mlevenje kakaoa, kapaciteta od 400 do 3000 kg/h

Kontinuirani sistemi za mlevenje Sarzi sa ¢okoladom i cokoladnim proizvodima, kapaciteta od 5
do 2000 kg/ h. Tankovi za skladiStenje i mikseri za tecni kakao, cokoladu i proizvode od ¢okolade.
Pumpe zaindustriju kakaoaicokolade.

CA0 1000

CAO 1000 je kuglicni mlin, specijalno dizajniran za kontinualno fino mlevenje kakao fila, okolade
i namaza. Kapacitet do 1200 kg /h.

CA0 2000

Ovaj kugliéni mlin, male brzine, predviden je za fino mlevenje kakaoa, ¢okolade, smesa i preliva.
Prilagoden je masama koje su osetljive na toplotne i mehanicke uticaje, a svojom jedinstvenom
konfiguracijom koja objedinjuje osovinu za mlevenje, tank i sredstvo za mlevenje, postize se
optimalna efikasnost. Kao rezultat, dolazi do smanjenja potrosnje energije, kao i troskova odrzavanja
i omogucen je konstantni kvalitet proizvoda. Buduéi da masina ne zahteva postavljanje podloge,
olak$ano je njeno pozicioniranje ukoliko klijentima ograniceni prostor na raspolaganju.

Sve gore navedene prednosti rezultiraju brzim povratkom investicija.

CHOCOCON

CHOCOCON je instalacija pogodna za mlevenje, meSanje i konéiranje ¢okolade, filova i namaza.
Kombinacija kugli¢nog mlina i miksera omoguc¢ava istovremeno mlevenje i meSanje sastojaka sa
krajnjom fino¢om do 18 mikrona. Kapacitet Sarze ove instalacije je 500kg, a procesno vreme oko
3h, ukoliko se koristi kristal Secer. U slu€aju upotrebe prah Secera, procesno vreme se moze
znacajno redukovati.

program ukljucuje: mlinove, kompletne linije za mlevenje po principu klju¢ u ruke, razne vrste
specijalne opreme izradene od nerdajuéegcelika...

Prisutni su u prehrambenoj, farmaceutskoj, hemijskoj industriji...

Kompanija Jemlich projektuje svoje masine u skladu sa specificnim materijalima i zahtevima
kupaca, a u svojoj ponudiimavelikiizbor elemenata za mlevenje.

Rekord BT mlin za Secer

Ovo je robustan i pouzdan sistem koji omogucava mlevenje Secera na niskoj temperaturi, u
automatskom radu. Kompletan sistem se sastoji iz slede¢ih segmenata: doziranje rafinisanog
Secera iz dzakova, prosejavanje, mlin sa turbo rotorom, pokretni rezervoar za prah Secer,
automatski filter, jedinica za kontrolu sistema.

Record uredaj za razbijanje grudvica

Radni proces u prehrambenoj, hemijskoj, farmaceutskoj industriji ¢esto ume da bude ugrozen
stvaranjem grudvica koje ometaju rad. Kako bi se izbegli zastoji i poboljSao kvalitet proizvoda,
dolazi do izraZaja upotreba ove, krajnje robusne, jedinice. Pomocu podesivog proreza i
pomocu razli¢itih valjaka za razbijanje, moZe se menjati veli¢ina finalnog proizvoda,
ukoliko je potrebno. Zahvaljujuéi visokom kvalitetu i fleksibilnom nacinu rada, ovaj uredaj
zadovoljava skoro sve zahteve klijenata. Kori§ceni materijal nije osetljiv na svetlost, neutralnog je
mirisa i ne zagaduje okolinu buduci da je 100% razgradiv.

Moze se implementirati direktno u tok proizvoda.



Holandska kompanija sa tradicijom i iskustvom od preko 80 godina. Proizvodni program ove
kompanije obuhvata izradu termoformirajucih, polikarbonskih brizganih i silikonskih modli za
proizvodnju ¢okolade najrazlicitijih oblika.

Termoformirajuée modle

Za sve tipove ¢okolada u komadu i Suplje, automatski ili ruéno dekorisane itd. Jaki polikarbonski
listovi, koji se koriste za izradu modli, izraduju se u debljinama od 0,75 - 1,4 - 2,5 i 3mm.
Termoformiraju¢e modle obezbeduju dobro zaptivanje kalupa, bez curenja ¢okolade ili drugih
smetnji.

Polikarbonatske modle

Obicni, dupli, dupli-spojeni, skeletni tipovi modli. Veliki izbor oblika i dimenzija modli i izrada po
Zelji klijenta. U ponudi se nalazi viSe od 625 standardnih dimenzija modli koje mogu biti izradene
u 12 boja. Veli¢ine 275 x 135 do 2000 mm.

Silikonske modle

Silikonske gumene modle se koriste za proizvodnju odredenih vrsta karamela, bombona i ostalih
manje/viSe lepljivih proizvoda. Elasti¢nost materijala omogu¢ava vadenje skoro svakog proizvoda iz
modle. Osnova modle je antikorozivni metalni ram koji e biti u potpunosti prekriven silikonskom
gumom.

Silikonske gumene modle su proizvedene tehnikom vulkanizacije. Ovaj proces, uz dobar kvalitet
gume, omogucava elasti¢nost, ja€inu i dug radni vek modle. Ramovi mogu biti izradeni od
aluminijuma, nerdajuceg Celika ili polikarbonskih materijala. Dimenzije idu od 175 x 135 mm do 800 x
400 mm.

PodeSavanjem alata moze se menjati debljina zidova, u zavisnosti od vaseg proizvoda, Sto ¢e
udubljenje ucinitiili elasti¢nijim li jos tvrdim.

Osnovana 1962. godine. TehnologijaiistraZivanje su dve glavne odlike ove italijanske kompanije.

Svi tipovi modli za modelovanje slanog i slatkog keksa (ravne, cilindricne nosene i
samorotirajuce, sa ili bez noZa, sa ili bez ugradenih brizgaljki...) izradene klasi¢no ili primenom
najsavremenije tehnike i novih materijala, u neogranicenom broju oblikaivelic¢ina.

Cilindri sa prstenovima

Promenljivi cilindri i prstenovi garantuju idealan oblik biskvita, ¢ak i kod najfinijeg, filigranskog tipa,
dekoracije. Napravljeni od materijala otpornih na abraziju od Secera, sode bikarbone. Unutradnjost je
izradena od Celika, sa prstenovima od bakra ili plastike.

Promenljivi prstenovi

Promenljivi prstenovi, pogodni za odrzavanje, garantuju idealan oblik biskvita, ¢ak i kod najfinijeg,
filigranskog, tipa dekoracije. Izradeni su od materijala otpornih na abraziju od $ecera i sode
bikarbone.

Valjci za secenije i utiskivanje
Roto valjak za secenje i valjak za utiskivanje, monocilindriéni ili u paru (jedan za secenje i dva za
Stampanje).

BV Vormenfabriek

Holandija
www.vormenfabriek.com

Lurre i

Errebi
Italija
www.errebi.net



Cavanna
Italija
www.cavanna.com

Osnovana 1960. godne u Italiji, danas ima svoje fabrike u Brazilu i Americi. Predstavnistva se
nalaze u Evropi, Okeaniji, Aziji, Africi, Americi. Lider u svetu, sa brojnim priznanjima.
Horizontalne flow pack masSine visokih performansi, pogodne za pakovanje svih vrsta
konditorskih proizvoda - keksa, vafla, cokolada, coko - barova...

Kompletne linije za pakovanje sa transportnim sistemima, sistemima za preuzimanje proizvoda
sa proizvodne linije i ulaganjem u masine za pakovanje.

Flowsonic - patentiran sistem zatvaranja pakovanja pomocu ultrazvucnih talasa koji stvaraju
molekularnuvezu u plasticnom materijalu.

Portaflow

Porta flow je masina pogodna za pakovanje keksa kruznog, kvadratnog, pravougaonog oblika.
Brzinarada do 120 pakovanja/ minuti. Moguénost memorisanja do 99 programa za razlicite veli¢ine
proizvoda, lake izmene programa, pracenje kvaliteta i konstantna kontrola, u svakojfazi proizvodnije.
OdrZavanie je svedeno na minimum, a upravljanje masinom se vrsi pomocu “touch screen” displeja.

Zero zero

Zero zero je vrhunska masina za fabrike sa proizvodnjom srednjih kapaciteta. Pogodna je za
pakovanje: 5

Krekera i biskvita, Kolaci¢a, Vafla, Cokoladnih barova, Barova sa Zitaricama, Hleba, Pica, Proizvoda
upakovanih u posudice...

Zero 4

Ez4 ja Cavanin sistem redukcije cene finalnog proizvoda. Ez4 sistem je napravljen po tehnologiji
koja se 48 godina usavrSava i namenjena je kompanijama sa srednjom proizvodnjom.

Sluzi za pakovanje grickalica, konditorskih proizvoda, proizvoda sa tacnom i svih zamrznutih
proizvoda.

Platforma sadrzi:

Zero 4 maSinu za pakovanje, “DR” uredaj za uklanjanje redova, “Stream” / pametna traka za
punjenje, sistem za punjenje keksom, punilica za posude.

Instalacija je brza i jednostavna, sadrzi puno dodatne opreme.

Zero 5

Zero 5 je horizontalna masina aa kontinualnim radom, za pakovanje proizvoda jastu¢astog oblika,
sa materijalom za pakovanje koji se povlaci sa rolne. Brzina rada je do 1000 paketa u minuti, u
zavisnosti od karakteristika i dimenzija proizvoda.

Zero 5 NKZ

Zero 5 NKZ je masina koja se koristi u proizvodnjama velikih kapaciteta.

Sistem za krekere i biskvite se sastoji iz uredaja za transport proizvoda, slaganja i skladistenja
krekera i biskvita, uredaja za punjenje krekera i biskvita i kanala sa vibracijama za krekere, biskvite
i kolacice.

Robot

Robot sa multi glavom, za pakovanja od 200 gr do 1000 gr, sa ili bez kartona. Roboti sa 2 - 3 - 4 ose
koriste se za postavljanje proizvoda u ambalaZu koja se, zatim, u nastavku procesa
pakovanja zatvara.



Masine za pakovanje Vafla
Proizvod se krece duz linije za proizvodnju u komadu, a zatim se se€e na odgovarajuce dimenzije.
Po zavrSetku secenja, poCinje proces pakovanja na nekoj od masina iz programa Cavanne.

Masine za pakovanje barova, cokolada i okoladiranog keksa

Sistem za pakovanje se nalazi iza tunela za hladenje i sastoji se iz pokretne trake kojom se krecu
barovi, Cokolade itd. koji su postavljeni ravno i kre¢u se u linijama koje su sortirane u kolone ili
redove.

Masine za pakovanje krekera i kolaci¢a

Posto se kolacici i krekeri proizvode i preko 1000 kom. u minuti, da bi se obezbedilo dovoljno
hladenje i omotavanje, proizvodi su postavljeni na vertikalno pokretnu traku sa manjom brzinom.
Sistem je povezan frontalno na liniju sa naredanim proizvodima. Postoje dva osnovna nacina
raspodele: da se proizvod upakuje dok je u delu gde su naredani proizvodi ili da se proizvod
vertikalno upakuje, u zavisnosti od na¢ina dopremanja.

Kompanija A.M.P Rose osnovana je 1978. godine. A.M.P Rose je jedan od vodecih svetskih
dobavljaca procesne i opreme za pakovanje namenjene konditorskoj industriji. Izvozi masSine u
preko 80 zemalja Sirom sveta. Fabrika proizvodi raznovrsne nove masine, a prodaje i reparirane
masine zabombone, cokoladu, slatkiSe, biskvite, vafle.

Masine za bombone

AMP Rose 1300 je automatski vakum uparivac, kapaciteta 1300 Kg / h, moZe biti isporuéen za rad sa
hladnim tvrdim supstancama ili sa prethodno skuvanim $eé¢erom. Vakum pumpa, motor i pumpa su
montirani na plo¢u sa strane masine.

Masine za secenje i obmotavanje
42 HST je jedna od najbrzih maSina za se¢enje i obmotavanje konditorskih proizvoda. Onaodreduje

veli¢inu, duzinu i umotava proizvod. Proizvodi mogu biti u obliku pravougaonika, kvadrata i valjkasti.

Kapacitet je do 1000 komada u minuti.

Masine za obmotavanje ¢okolade

26 DM masina obmotava okrugle, Cetvrtaste, loptaste, pravougaone, srcaste i druge oblike Cokolade
u aluminijumsku foliju. Dizajnirana je za veoma lako upravljanje.

Cavanna
Italija
www.cavanna.com

A.M.P. Rose

Engleska
WWW.amp-rose.com



Simionato
Italija
www.simionato.com

0d 1963. kompanija Simionato razvija i proizvodi linearne i multihead vage u kombinaciji sa
vertikalnim masinama za pakovanje u fleksibilnu ambalazu. Prisutne su u industriji hrane,
farmaceutskoj, hemijskoj industriji.
Strategija Simionata za povecanje efikasnostilinije zasnovanaje na:

* Integraciji kompletne linije, od vaga do formiranja kesica Simionato tehnologijom;

* Fleksibilnosti za proizvodnju razli¢itih oblika kesica koja sa istom konfiguracijom omogucava
izborod 20 verzijavaga, 9 masina za pakovanje i preko 50 opcionih uredaja u cilju dobijanja
veoma atraktivnog pakovanja (ravno dno, stabilo seal, zip aplikator itd);

* Visokoj specijalizaciji u tretiranju najkriticnijih proizvoda u prehrambenom sektoru - krhkih,
lepljivihi zamrznutih proizvoda.

Logic 35

Logic 35 je vertikalna pakerica za pakovanje proizvoda pretezno u prehrambenoj, ali i u
neprehrambenoj industriji. Potpuno zadovoljava potrebe klijenata. Mogu se koristiti razlicite vrste
materijala i oblika kesa, kao i razliCiti kapaciteti, po zahtevu klijenata. Ima velike moguénosti
modifikacije kako bi se odgovorilo potrebama svakog klijenta.

Logic 35L

Logic 35 je model koji je pod nagibom od 45° i omoguc¢ava da proizvod lagano Klizi do dna kese i Stiti
ga od mogucnosti loma. Pogodna za pakovanje lomljivih proizvoda, keksa, vafla. Postoji dodatak -
podesiva dupla komora koja omogucava lako pakovanje zaledenih ili ¢okoladiranih proizvoda.
Dostupne su u varijanti nerdajuceg ili obojenog celika.

Brushless Logic 35

Serija Brushless je kreirana kao dodatak modelima Logic. Ova masina nudi sve prednostikaoi Logic
masina, a za njene vrhunske performanse je zaduzen Brushlees motor. Dostupna je u verziji sa leve i
sa desne strane, kako bi se $to lakSe uklopila u postojeci prostor i kako bi odrzavanje bilo $to
jednostavnije ¢ime se smanjuju troSkovi proizvodnje.

Multivage

Pogodne su za doziranje razli€itih proizvoda za velike brzine pakovanja. Brzeiprecizne, sudve reci
koje najbolje opisuju Simionatove multivage. ViSegodi$nje iskustvo steceno kroz hiljadu razlicitih
proizvoda, jako mnogo je doprinelo velikoj efikasnosti Simionatovih proizvoda. Sve to je doprinelo da
kompanija danas bude u svetskom vrhu u ovoj oblasti. Jos jedna velika prednost Simionato opreme je
to $to je veoma laka za upotrebu i jednostavna za odrzavanje. Multivaga RCW-Simweight Gate je
dizajnirana za potrebe najSireg asortimana proizvoda uz minimalno vreme za podeSavanje, i
nezavisno od toga da li su proizvodi laki ili teSki, mali ili veliki, njome se upravlja uz maksimalnu
preciznost. Sve verzije ovih masina su razvijene sa istim modularnim konceptom kako bi bile
fleksibilne i odgovorile svim potrebama.

Volumetrijski dozator sa caSama

Koristi se za doziranje praSkastih i zrnastih proizvoda, kao Sto su pirinag, Secer, semenke i sl. Ovo
je izuzetno snaZan i jednostavan uredaj kome nije potrebno odrZavanje.

Puzni dozator

Koristi se za doziranje praskastih proizvoda. Puzni dozator je spreman da se priklju¢i na Logic masinu
za pakovanje, veoma se lako instalira i nije glomazan. Merenje se obavlja pomoc¢u puza sa
elektronski promenljivim brojem obrtaja, pomocu brushless motora.

Linearne vage

Koriste se za doziranje slobodno padajucih praskastih proizvoda. Puzni dozator je spreman da se
priklju¢i na Logic masinu za pakovanje, veoma se lako instalira i nije glomazan. Merenje se
obavlja pomocu puza sa elektronski promenljivim brojem obrtaja, pomocu brushless motora.

Usipni koSevi, ulazni i izlazni transporteri

Linearne vage se koriste za lomljive proizvode gde je glavna stvar konzerviranje proizvoda. U
kombinaciji sa Flexi i Inclined masinom za pakovanje daje perfekine rezultate, a pogotovu za one
proizvode sa kojima je teSko raditi.



Kompanija Kiremko je osnovana 1965. godine i od tada se bavi razvojem, proizvodnjom i
instalacijom procesne opreme za proizvodnju pomfrita, Cipsa, tortilja €ipsa, krompir pirea,
peleta, krompirnih pahuljica. Sto se tiGe procesne tehnologije, ona ukljuéuje dizajn i proizvodnju
masina za uklanjanje kamena, pranje, ljustenje, secenje, blansiranje, suSenje, oblaganje,
prZenje, kuvanje, formiranje, pasterizaciju, sterilizaciju, hladenje, zamrzavanje (opticko
sortiranje), transport, distribuciju, aromatizaciju, merenje i pakovanje.

Linija za proizvodnju €ipsa

Linije poCinju prijemnim delom gde se krompir ulaZe, pere i odvaja od kamenja. Proizvod se zatim ljusti
upotrebom jedne od nekoliko tehnika na raspolaganju, u zavisnosti od cene i kapaciteta (abrazivno ljutenje sa
Sarznim ljustaem, abrazivno ljustenje sa kontinualnim valjkastim ljustacem, ljustenje parom, ljustenje nozem).
Zatim se sece, pere, a ponekad i blanSira kako bi se dobio savrSeni komad pre nego $to se ubaci u przionik.
Nakon przenja, Kiremko nudi i reSenja koja se odnose na aromatizaciju | pakovanje. Pored procesne opreme i
opreme za pakovanie, Kiremko u svojoj ponudiima i opticke sortere koji se koriste za kontrolu kvaliteta sirovog
krompira ili finalnog proizvoda i za uklanjanje stranih tela. Sve linije mogu biti isporu¢ene sa SCADA sistemom
za automatsku kontrolu i nadzor kontinualnog procesa. Izradene su u skladu sa najnovijim evropskim
standardima koji se ticu sigurnosti i higiiene, a mogu se realizovati i u skladu sa lokalnim odredbama i
zahtevima. Pored obicnog Cipsa, Kiremko pruza moguénost proizvodnje Cipsa rebrastog oblika, kao i Cipsa u
obliku slova V, u standardnom rasponu kapaciteta od 100 do 3.000kg/h.

Linija za proizvodnju pomfrita

Na ovim linijama za pomfrit koje obuhvataju segmente za pranje, ljustenje, blanSiranje, pasterizaciju,
sterilizaciju, przenje, hladenje, zamrzavanije, tansport, merenje i pakovanje, proizvodi se pomfrit vrhunskog
kvaliteta. Upotrebom sistema za uklanjanje kamenci¢a, kao i sistema za pranje i ljustenje eliminiSu se
kamencici i drugi teski deliéi koji propadaju kroz ulazni mlaz vode i skupljaju se u komori, u donjem delu
uredaja. Odatle krompir odlazi vij¢anim transporterom do abrazivnog mehanickog ljustaca, a zatim do trake
za manuelnu kontrolu. Posle seCenja i sortiranja, krompir stize do uredaja za blanSiranje gde se zadrzava
oko 30min. na temperaturi od 80°C. Nakon suSenja na vibracioniom su$acu, krompir dolazi do friteze sa
izolacionom haubom i tu se zadrzava 150-180 sekundi. Posle boravka na vibracionom odvajacu ulja,
proizvod dolazi do komore za hladenje gde se hladi oko 4 minuta do temperature od 5°C, a zatim do tunela
za brzo zamrzavanje gde se za oko 9 minuta temperatura spusta do -18°C. Za proizvodnju savrenog
pomfrita, kupcima su na raspolaganju inovativni Delta-X suSadi, sistemi za oblaganje i przionici koji ¢e
pomfritu dati onu Euvenu zlatnu boju.

Linija za proizvodnju tortilja ¢ipsa

Proces pocinje meSanjem kukuruza i vode kako bi se dobilo testo koje se zatim presuje pomocu valjaka radi
dobijanja listova debljine oko 1,5mm. Ovi listovi zatim prolaze kroz rotirajuce sekace koji ga seku praveci
trouglaste oblike koji se suse u peéi. Posle hladenja na traci, proizvod se prZi u bilinom ulju, u przioniku za
tortilju.

Linije za proizvodnju krompirnih pahuljica

Krompirne pahuljice su danas sastavni deo recepata za pripremu gotovih proizvoda kao $to su
ekstrudirane grickalice, hrana za bebe...

Proizvodnja krompirnih pahuljica odvija se na dva nacina: prvi je primarni proces u kojem se koristi krompir
koji je specijalno namenjen za proizvodnju krompirnih pahuljica. Krompir se pere, ljusti, a zatim sece
pomocu nozeva, pre nego Sto prede u fazu izrade pahuljica. U drugoj instanci ova linija se postavlja uz neku
drugu liniju (npr.liniju za proizvodnju pomfrita) sa koje se uzima $kart krompir koji ¢e se koristiti kao sirovina
za proizvodnju pahuljica.

IseCeni proizvod ili kart sa druge linije se blansira, hladii kuva li se jednostavno samo kuva, u zavisnosti od
trazene vrste pahuljica. Skuvani krompir se zatim pretvara u kaSu koja se transportuje i ravnomerno
distribuira na dobo$ gde se uklanja viSak vode iz krompira, a pahuljice se prenose u prostor za pakovanje.
Na kraju se ova masa melje u zavisnosti od potreba klijenata i pakuje na bezbroj nacina.

Linije za proizvodnju krompir pirea

Kiremko u svojoj ponudi ima male, srednje i velike procesne linije za proizvodnju pirea. Takode, u ponudi
imaju i stanice za se€enje gde se proizvod usitnjava pre kuvanja. Proizvod se moZe blansirati, hladiti ili
kuvati pre nego Sto se pretvori u pire, posle ¢ega se moze meSati sa drugim komponentama, a mogu se
dodavatiiboje i ukusi pre nego $to se upakuije, ohladiilizamrzne.

Linije za proizvodnju peleta

Kiremko proizvodiiisporucuje kompletne linije za przenje snack peleta, poCevsi od bunker trake kojom se
proizvod ulaze u przionik, zatim prZionika, sistema za aromatizaciju, opreme za izbacivanje i transport do
linije za pakovanie, sa kapacitetom od 100 do 1.000 kg/h. U zavisnosti od kapaciteta, przionici mogu biti sa
elektriénim zagrevanjemiili sa indirektnim zagrevanjem pomo¢u izmenjiva¢a toplote para/termicko ulje.

Kiremko
Holandija
www.kiremko.com



FEN
Italija
www.fenitalia.com

FEN je italijanska kompanija u sastavu Ismec Group-a, prisutna na medunarodnom trZistu preko
30 godina.Vise od 90% pojedinacnih maSinailinijaje instalirano uinostranstvu.

Fen projektuje i proizvodi masine za proizvodnju Sirokog spektra proizvoda, kao Sto su snek pelet
(laminirani, buSeni, 3D), testenine (i od kukuruza i pirinca), hrana za bebe, cerealije. Sinergija
salsmec grupom omoguéava Fenu da pruZi kvalitet po veoma konkurentnim cenama.

Kompletne linije za proizvodnju

FEN proizvodi pelete koji se koriste za proizvodnju grickalica:

Cipsa

Testenina

Ekspandiranih slanih i slatkih grickalica sa ili bez oblaganja sirupom, Cokoladom i dr.
Pahuljica na bazi raznih zitarica

Instant hrane za odoj¢ad

Instant supa

Priprema sirovine
Priprema proizvodnje zapocinje meSanjem brasna koje se vodi do ekstrudera.

Ekstruzija
U ekstruderu se vrSimeSanjei kuvanje testa koje direktno ekspandira, pod uticajem visokog pritiska.

PRIPREMA PROIZVODA ZA 0BLAGANJE, AROMATIZOVANJE

Proizvod se vodi do prvog rotirajuceg bubnja, gde se priprema za slano ili slatko oblaganje, u sekciji
saindirektnom izmenom toplote.

Merenje / Doziranje
Vr$i se merenje i doziranje proizvoda koji se oblaze.

Priprema sirupa
Sirup se priprema u posebnom mix tanku i dozira se u bubanj za oblaganje.

Oblaganje, susenje, hladenje

Proizvod se oblaZe sirupom u bubnju za oblaganje i transportuje se do bubnja za suSenje, koji je
opremljen generatorom toplog vazduha. Nakon su$enja, proizvod se hladi i spreman je za
pakovanje.



CEPI SILOS je italijanska kompanija koja egzistira na internacionalnom trZistu preko 30 godina.
Program ove kompanije pokriva reSenja u oblasti skladiStenja sirovina, transporta, doziranja i
automatizacije sistema za industriju.

Globosilos

Spoljasnii silosi od nerdajuceg Celika za praskaste materijale, kapaciteta 10-120 kubnih metara. Svi
silosi su opremljeni elektronskim sistemima za kontrolu kondenzacije i deumidifikacije. Praznjenje
se vrsi ili pomocu vibracionog konusa ili u fluidizovanom sloju. Takode, svi silosi su izradeni po CE
standardima i poseduiju zastitu od eksplozije i prekomernog pritiska.

Fibrosil

Spoljasnji silosi sa glatkim (staklastim) unutrasnjim zidom, koji spre¢ava zadrzavanje i lepljenje
proizvoda, uglavnom se koristi kod kontinuiranog punjenja i praznjenja, kapaciteta 10-100 kubnih
metara. Svi silosi su opremljeni elektronskim sistemima za kontrolu kondenzacije i deumidifikacije.
Praznjenje se vrsiili pomocu vibracionog konusaili u fluidizovanom sloju.

Silbox

Unutra3nji silosi od aluminiziranog ili nerdajuceg &elika, kapaciteta od 5-100 kubnih metara.
Modularne su grade Sto omogucava brzu montaZu ¢ak i na ograni¢enom prostoru, kao i
eventualno kasnije povecanje kapaciteta. Praznjenje se vri u fluidizovanom sloju.

Automatizacija

Sistemi za doziranje i meSanje samo praskastih ili praskastih i te€nih materija.

Obuhvata automatizaciju pojedinacnih linija ili ¢itavih fabrika.

Sistemi za vaganje i doziranje.

Sistemi za vaganije, doziranje, kontrolu temperature, meSanje po recepturi.

Omogucava vizualizaciju itavog procesa u realnom vremenu.

Programi obuhvataju do 16 proizvodnih linija, do 300 komponenti i do 24 faze za svaki pojedinaéni
recept.

Dodatna oprema

Ventili, diverteri, vibrosifteri, magnetne reSetke za izdvajanje metala, transporteri, celije za
praznjenje, senzori min./max. nivoa, sistemi za spreCavanje eksplozije, senzori prekomernog
pritiska, sigurnosni ventili, filteri, deumidifikatori, pumpe, sistemi za otpraSivanije, litar brojaci (za ulja,
sirupe, med, glukozu i dr.)

Cepi
Italija
www.cepisilos.com



FBL Food Machinery
Italija
www.fbl-it.it

Kompanija FBL je prisutna na trziStu prehrambene industrije viSe od 30 godina. Kompletne linije
za doziranje, punjenje i zatvaranje tegli sa dZzemom, marmeladom, slatkim, medom, voénim
sokovima, kecapom, majonezom... u staklenu, metalnu ili plastiénu ambalaZu sa razli¢itim
zatvaranjem - cepovima sa navojem ili pod vakumom i dr...Tuneli za pasterizaciju, ispiracice tegli,
etiketirke, vacuuminspektoriidr.

Depaletizer

Depaletizer se koristi se za vadenje praznih tegli, flada i konzervi sa paleta i njihovo postavlijanje na
proizvodne linije. Maksimalni pre¢nik ambalaze @ 155 mm; visina do 235 mm, sa paleta dimenzija
1.420 x 1.120 mm i visine do 2.600 mm. Depaletizer je izraden od najkvalitetnijeg nerdajuceg celika.
Perfektno funkionisanje je omoguéeno ugradnjom najboljih PLC uredaja koji garantuju najbolju
produkciju i sigurnost. Sve to operater treba da uradi je da pripremi paletu, tako $to ¢e ukloniti stre¢
foliju. Uz pomo¢ viljuskara, operater treba da postavi pripremljenu paletu na platformu depaletizera.

Ispiracica

IspiraCica je automatska masina za CiS¢enje unutradnjosti tegli, flada i konzervi. Dozvoljeni pre¢nik
ambalaZe je od @ 40mm do @100 mm. Ispiradica je napravljena od najkvalitetnijeg nerdajuceg
Celika. Tokom transporta kroz ispiragicu, ambalaza se rotira za 180°, okrece se gore-dole i postavlja
se tako da je spremna za punjenje. U zavisnosti od potreba, mlaznice postavljene na donjem delu
ispiracice ubacuju filtrirani vazduh ili paru u ambalazu, kroz elektriéni kompresor, ili se unutrasnjost
ambalaze pere toplom vodom kako bi se uklonili deli¢i staklai sve necistoce.

Rotaciona vakum punilica

Automatska rotaciona punilica za punjenje staklenih i dr. posuda celim ili seckanim voéem i povréem,
uz te€nost za konzerviranje, kao Sto su sirupi, ulja, kompoti i dr. Punilica je napravijena od
najkvalitetnijeg nerdajuceg Celika pomocu visoke tehnologije koja garantuje veliku pouzdanost i dug
radni vek, ¢ak i u najteZim uslovima. Zahvaljuju¢i centralnom delu, moguce je prilagoditi visinu svim
formatima ambalaZe. Centralni deo takode sluzi kao mesto na koje moze da se stavi kanister i druga
oprema. Te¢nost za konzerviranje se odrzava na odredenoj temperaturi pomo¢u parom zagrejanih
kalemova koje kontroliSe regulator toplote.

Rotaciona klipna punilica

Rotaciona klipna punilica se koristi za punjenje posuda razli¢itog oblika i veli€ine gustim, polugustim i
te€nim proizvodima, kao $to su med, dZzem, paradajz pire, majonez, sirupi, kompoti i dr. Rotaciona
klipna punilica je napravljena od najkvalitetnijeg nerdaju¢eg Celika. Valjkasti dozator i cilindri su
instalirani na vrhu rezervoara. Dozator, cilindar i klip mogu biti proizvedeni u razli¢itim dimenzijama,
sve prema zahtevu, kako bi pruZzili maksilmalnu preciznost. Trostruki var na klipu obezbeduje
vakumsko izvla¢enje vazduha, da bi klip mogao da klizi u cilindru i kako bi clindar bio savrSeno Cist.

Linearna vibraciona punilica

Linearna vibraciona punilica je automatska masina pogodna za punjenje tegli i druge ambalaze sa
konstantnom tezinom celog, ili iseCenog na kockice, voca i povréa. Inovativna reSenja i nove
tehnologije su angazovane kako bi vibraciona punilica garantovala efikasnu i kompletnu popunjenost
ambalaZe. Glavna karakteristika punilice je pokretna traka koja omogucava jednaku distribuciju
proizvoda za punjenje, a pogotovo povréa duguljastog oblika kao Sto je pasulj, kiseli krastavac,
artiCoke. Tokom slede¢e faze punjenja, ona omoguéava smanjenje praznog prostora unutar
ambalaze Sto obezbeduje maksimalno smanjenje Skarta, a takode su i oStecenja i unistenja
proizvoda svedena na minimum.

Tunel za pasterizaciju

Automatska masina idealna za pasterizaciju i hladenje proizvoda spakovanih u staklene i plasti¢ne
posude, kao i konzerve razlicitih oblika i veli¢ina. Najpogodniji proizvodi za ovaj pasterizator su:
paradajz pire, kiseli krastavci, dzemovi, vocni i obi€ni sokovi, pivo i ostali proizvodi sa pH vredno$éu
manjom od 4.5. Programirani ciklus toplote u svakoj posudi je kreiran uz pomo¢ vodenih mlazeva koji
idu kroz specijalne prskalice, postavijene na gornjoj strani masine. Kada voda pokvasi posude,
skuplja se u rezervoare gde se filtrira, a potom vraca u prskalice uz pomo¢ pumpe. Jedinica za
suSenje instalirana je naizlaznom transporteru i ona elimini$e svu vodu sa vrha posude.



Kompanija Carlo Migliavacca je specijalizovana za projektovanje i izradu maSina i sistema za
doziranje, medu kojima se izdvajaju mehanicki volumetrijski dozator i klipne pumpe. Masine iz
proizvodnog programa ove kompanije svoju primenu nalaze u prehrambenoj industriji i koriste se
za doziranje i pakovanje gustih i pastoznih proizvoda, dzemova, sosova, ulja, ke€apa, senfa,
meda, bebi hrane, nektara, sokova, kao i drugih specificnih proizvoda - gotovih supa, jela...
Kompanija je osnovana 1875. godine i od tada je sinonim za kvalitet i pouzdanost.

Automatski dozator DC 100-150

Automatski volumetrijski dozator sa klipom DC 100-150 pogodan je za pakovanje proizvoda razlicite
gustine i viskoziteta u ambalazu razli¢itih oblika i materijala, sa maksimalnim doziranjem do 5000ml.
Sistem za doziranje karakterie visoko pouzdana tehnologija, bazirana na dugogodi$njem iskustvu.
Zapremina se odreduje mehanicki, pomocu elektromotora sa mikrometarskim podeS$avanjem, kojim
se postiZze savrSena preciznost pri doziranju. Dispenzeri se lako menjaju i dostupni su u razli¢itim
oblicima, u zavisnosti od proizvoda koji se dozira. Stanica za doziranje je dizajnirana kako bi se
mehanicko upravljanje svelo na minimum, a samim tim i oéuvale najbolje karakteristike proizvoda.

Sterilizator RSP-RSG

Horizontalni sterilizatori RSP-RSG, izradeni od nerdajuceg Celika, koriste se za sterilizaciju
(90/92°C.+) paradajz paste i ostalih pastoznih proizvoda. Upotreba hidrotermickog sistema na
najbolji nain doprinosi o€uvanju organoleptickih svojstava proizvoda, BOJA-AROMA.

Pumpa P/170

Mehanicka klipna pumpa P / 170 se koristi za transport te¢nih i pastoznih proizvoda, kao i proizvoda
koji u sebi sadrze cele komadice. Pumpa je izradena od najkvalitetnijeg nerdajuceg Celika i veoma je
jednostavna za integraciju. Smanjena brzina rada, ¢ak i pri velikim zapreminama, veliki vodovi za
prolaz proizvoda (prikljucci DIN 65, i na zahtev DIN100), kao i odsustvo ventila, svode na minimum
mehani¢ku manipulaciju proizvoda.

Duplex 240

Automatski volumetrijski dozator sa klipom Duplex 240 pogodan je za doziranje razlicitih proizvoda
sa celim komadima, u te€nom i pastoznom stanju, u staklene, plastiéne i aluminijumske posude
veli¢ine od 0,7 do 20kg, sa maksimalnom proizvodnjom od 2400 komada, zapremine od 3 do 5kg.

Carlo Migliavacca
Italija
www.carlomigliavacca.com



APV

Danska
www.apv.com

Tokom svoje duge istorije, od 1910. kada ga je osnovao DrRichard Seligman, APV je bio pionir sa
brojnim patentima u mnogim tehnologijama koje su danas prihvac¢ene kao standardi u procesnoj
industriji. Pocetkom 2008. godine postaje sastavni deo americke korporacije SPX. Istorija
inovacija se nastavljai dalje krozintenzivno istraZivanje i razvojnu politiku.

APV je prisutan u celom svetu kao globalni dobavljac procesnoginZenjeringa i automatizacije, od
snabdevanja komponentama do kompletnog procesnoginZenjeringai dizajna.

APV je kompanija specijalizovana za projektovanje, proizvodnju, odrZavanje i automatizaciju
procesnih linija za teénostiipoluteéne proizvode.

APV takode proizvodi veliki deo opreme koja ¢ini sastavni deo njene instalacije, $to omogucava
stalnu kontrolu kvaliteta komponenti u svakojfazi proizvodnje.

Glavni klijenti dolaze iz prehrambene industrije, ali takode poseduje procesna reSenja u oblasti
kozmeticke , hemijske, farmaceutske, petrohemijske industrije...

. Stanice za prijem mleka
e Tankovi za prijlem mleka, skladiStenje, fermentisanje, asepticni tankovi
e Kompletna postrojenja za proizvodnju:

»  pasterizovanog, UHT mleka, mleka u prahu

»  jogurta
»  maslaca
>  pavlake

. Kompletna postrojenja za proizvodnju sireva
»  Evropski presovani sirevi: Parmesan, Emmental, Gouda, Edam, Grana
»  Specijalne vrste sireva: Port Salut, Blue Mould, Feta, Camembert, Brie, Limburger,
Havarti
»  Pastafilata vrste: Mozzarella, Kashkaval, Provolone, Pizza cheese
»  Sirevi tipa ¢edar: Cheddar
»  Sveziiostali tipovi sira: Quarg, Mascarpone, soft cheese
. CIP postrojenja
e  Automatizacija procesa
o  Sistem Membranske Filtracije (spiralna, keramicka, plo¢asta na ramu, cevasta ) je razvijen
kako bi podrZao sledece tehnologije:

> Ultrafiltracija - Koncentracija proteina: Surutke (WPC, WPI) Mieka
Standardizacija proteina: mleka za sir, mleka za prodaju, jogurta, mleka u prahu
Proizvodnja sira (Tip Feta, svezi fermentisani sir ,krem sir, Riccotta i drugi sirevi)

> Mikrofiltracija - Uklanjanje bakterija i spora iz mleka za sir, mleka za markete i
mileka za proizvodnju mleka u prahu, surutke i slanog rastvora za sir
Frakcionalizacija proteina mleka
(Kazein/ proteina surutke)

> Reverzna osmoza, energetski efikasna tehnika za uklanjanje vode iz tokova
procesa pod visokim pritiskom, koncentracijom supstanci nisko molekularne tezine u
rastvoru, ili preciS¢avanje otpadnih tokova. RO koncentri§e skoro sve rastvorene i
nezeljene Cestice.

> Nanofiltracija je proces koji se koristi za posebne separacije koje se ne mogu postici
UF ili RO. Koristi se u prehrambenoj industriji, kod koncentracije mlecnih proizvoda, ili
parcijalne demineralizacije, uklanjanja boja, il desalinacije.

> Micropartikulacija je novo razvijeni proces kojim se od proteina stvaraju Gestice
slicne Cesticama mle¢ne masti. LeanCreme™ (partikulat) se koristi za Siroku skalu
mle€nih proizvoda sa niskim procentom masnoce, a takode i u drugim prehrambenim
proizvodima, bilo da su tecniili u prahu, fermentisani, mlecni dezerti, proizvodi na bazi
surutke, sladoledi itd.



/ Proizvodnja sokova \

Deaeratori vode

Deaeratori sokova

Homogenizatori

Kontinualni rastvaraci Secera sa Brix standardizacijom do 72 stepena
In line blenderi komponenti (me$aci) sa i bez Brix standardizacije
Saturatori za ubacivanje CO2

Pasterizatori

Evaporatori

CIP postrojenja

Automatizacija procesa

Proizvodnja piva

Deaeratori vode

Jedinice za hladenje slada, dodavanje kvasca i deaeraciju slada
In line blenderi komponenti (mesaci)

Saturatori za ubacivanje CO2

Pasterizatori

Postrojenja za dealkoholizaciju piva
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APV nudi i brojne komponente koje su nasle primenu u raznim oblastima
prehrambene i neprehrambene industrije:

Izmenijivaci toplote
plogasti, sa zaptivkama, zalemljeni, polu-zavareni, cevasti za viskozne proizvode, sa povrSinama za
struganje, hibridni, ploCasti evaporatori napravijeni u skladu sa najviSim medunarodnim standardima.

Homogenizatori

Rannie & Gaulin, visoke tehnologije, konstruisani po modularnom principu, velike fleksibilnosti i
stabilnosti, niskih vibracija sa inovativnom koncepcijom; obezbeden servis i rezervni delovi, mogu¢nost
usluga laboratorijskog ispitivanja. Koriste se u industriji hrane, mleka, pica, kozmetickoj i farmaceutskoj
industriji.

N N

Pumpe
Veliki opseg pumpi za skoro svaku primenu; centrifugalne pumpe, zup&aste pumpe, samousisne
pumpe, aseptik pumpe, pumpe visokog pritiska, sa uStedom energije i po najviS§im higijenskim
standardima.

Ventili

Leptir ventili, ventili sa jednim sediStem, mesni sa dva sedista, regulacioni ventili, nepovratni,
balansirajuci, kugla, aseptik, ventili za regulisanje i procesni ventili sa najvi§im higijenskim i aseptik
standardima.

Elementi cevovoda
filteri, spojnice, prirubnice, racve, zaptivke i dr.

Tehnologije
Mikropartikulacija, mikrofiltracija, ultrafiltracija, reverzna osmoza, nanofiltracija UHT, destilacija,
evaporacija, CIP stanice, stanice za prijem mleka, mikseri

Automatizacija
APV nudi automatizaciju i softverska reSenja iji su cilj kvalitet, efikasna proizvodnja i upravijanje,
skladna regulacija, kao i optimizacija proizvodnje i odrZzavanja opreme.
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Primodan
Danska
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Vezzadini
Italija
www.ingvezzadini.it

Primodan je danska firma sa vise od 60 godina iskustva u proizvodnji masina u industriji mleka i
prehrambenoj industriji.

Primodan je najpoznatiji po izradi kompletnih UF postrojenja za proizvodnju feta sira i
kompletnih postrojenja uindustriji mleka.

Primodan izraduje i masine za proizvodnju, punjenje i zatvaranje tecnih i polute¢nih mlecnih
proizvoda u pretformirane posude.
Ove masine koriste se za doziranje i zatvaranje posuda za jogurt, margarin, kremsir, sladoled.

UF postrojenja za proizvodnju, doziranje i zatvaranje feta sira u posude

Primodan je isporucio viSe od 45 UF postrojenja za proizvodnju feta sira i to najviSe u Iranu i istocnim
delovima Evrope. Kapaciteti doziranja su do 40.000 posuda/h, sistemi su modularni i omoguc¢avaju
lako prilagodavanie Zeljenom formatu posude.

Automatske UF linije za doziranje feta sira u kanistere

ViSe od 35 automatskih UF linija za doziranje fete u kanistere.

Kanisteri kapaciteta od 4-6 kilograma se doziraju sa jednim slojem sira, dok kanisteri od 16-20
kilograma sadrZe 2-4 odvojena sloja sira.

Poluautomatske UF linije za doziranje feta sira u kanistere
Koriste se za ruéno doziranje feta sira u kanistere pomocu specijainog doznog pistolja.

Masine za doziranje i zatvaranje posuda jogurta, margarina, krem sira, sladoleda

Maéigelﬁa rotiraju¢im postoljem se koriste za manje i srednje kapacitete od 2.500 do 18.000
posuda/h.

Za vete kapacitete do 40.000 posuda /h koriste se linijske masine za doziranje i zatvaranje.

Masine za aplikaciju folije za varenje posuda iz rolne

Koriste se kao nezavisne jedinice za rotacione ili linijske masine i nanose sterilisane folije na
posude. Sterilisanje folija se vr3i u UV jedinici, pre apliciranja na posude.

Ovo patentirano reSenje donosi efikasnije zatvaranje posuda, produZen rok trajanja proizvoda,
kao i bolji kvalitet varenja folije.

Kompanija Vezzadini je na trZiStu proizvodnje masina za pakovanje prisutna josS od 1956. godine.
Njena glavna delatnost odnosi se na projektovanje i izradu masina i kompletnih linija za
doziranje, formiranje i pakovanje mlecnih proizvoda (maslaca i mekih sireva) kao i masti,
margarina, kocki za supu, kvasca i namaza. Kako bi izasli u susret i zadovoljili potrebe klijenata,
sve masine mogu biti proizvedene po meri kupca.

Konstantno pracenje razvoja i zahteva trZiSta omoguéava usavrSavanje njihovih proizvoda
upotrebom najnovijih tehnologija, zastita, mehanickih i elektronskih sigurnosnih sistema, a sve
touskladu saaktuelnim propisima.

Masine u higijenskoj verziji
Ovo reSenje smanjuje moguénost kontaminacije proizvoda iz spoljadnje sredine i ukljucuje:

- tunel za zastitu zone za termoformiranje i punjenje pomo¢u nadpritiska ultrafiltriranog vazduha,
kako bi se izbegla kontaminacija posude i proizvoda,

- grupu za ultra filtraciju vazduha koja se koristi za stvaranje nadpritiska u tunelu, a koja se sastoji iz
dvapredfiltera, ventilatora, apsolutnih filtera,

- infracrvene UV lampe, smeStene u gornjem delu tunela uz kontrolu temperature i vremena
izlaganja. Ovaj toplotni tretman materijala za zatvaranje ima efektivno dejstvo protiv bakterija,

-formiranje posude,
-jedinicu za punjenje, uzmoguc¢nost sterilizacije recirkulacijom vode zagrevane do 95°C,
Kompanija Vezzadini u svojoj ponudiimai polovne reparirane masine.



Italijansku kompaniju Corazza osnovao je 1954. godine masinski inZenjer Natalino Corazza koji je
konstruisao masinu za doziranje i pakovanje kocki za supu. Smestena je u Bolonji, u samom srcu
takozvane ,Doline pakovanja“, a deo Sympak grupe postala je 1996. godine i bila je osnov za njeno
osnivanje. Posle vrtoglavog uspeha ovog modela, kompanija Corazza je proSirila svoj program kako bi
izasla u susret zahtevima kupaca i trZista. Corazza je sada vodeéi svetski proizvoda¢ masina za
doziranje i pakovanje kocki za supu, topljenog sira, maslaca, margarina i kvasca. Tokom godina, ova
kompanija je instalirala preko 3000 masina u 75 zemalja.

Automatske masine za doziranje i pakovanje pojedinacnih porcija topljenog sira razliitih oblika,
butera, margarinai kockiza supuuAlfoliju sa kartoniranjem.

Zahvaljujuci Sirokoj prodajnoj i servisnoj mreZi i kancelarijama u Parizu, Be¢u, Bratislavi i Sao Paolu,
ova kompanija drZi oko 60% udela na trZistu kada su u pitanju masine za pakovanje topljenog sira i oko
80% udela u trZistu kada je re¢ o masinama za pakovanje kocki za supu. Medu klijentima Corazze
izdvajaju se Kraft, Nestle, Star, Unilever, Galbani, Bongrain, Hochland, Bel i Lactalis.

FF220DX-R

FF220DX-R je masina sa dvostrukom glavom za doziranje i pakovanje porcija sira u &etvrtasta
pakovanja i u kartonske kutije.

FB220
FB220 je masina za doziranje i pakovanje butera u Alu foliju.

FD220+AD300
FD220 +AD300 je masina za punjenje i pakovanje kocki za supu - kubeta u aluminijumsku foliju.

ARCIL Group, francuska kompanija sa 30-togodisnjim iskustvom, keoja nudi linije za
Kao materijal za posude koristi se PS, PVC, PET ili PP, dok se za poklopce koriste Al, Al+plastika,
papir, plastika.

Sa svojim reSenjima su prisutni u industriji: hrane, pi¢a, hemiji, kozmeticiidr.

Zahvaljujuéi svom iskustvu i brojnim tehnoloski patentiranim reSenjima, ARCIL je postaoN°1u
sektoru industrije mleka i mlecnih preradevina, pruZajuéi reSenja za pakovanje: jogurta, sveZzeg
sira, sirnih namaza, pudinga, deserta, poslastica sa dodatkom cerealijaisl.

ARCIL takode nudi reSenja za pakovanje: voénog pirea, dZema, pic¢a, soseva, supa, sojinih
proizvodaisl.

Najveéi broj modela masina su modularnog tipa, Sto omogucava povecanje kapaciteta na veé¢
postojecojmasiniido 100%.

Sve ARCIL-ove masine odlikuju:

* Pouzdanost i jednostavnost u radu

* Fleksibilnost u izboru materijala i kapaciteta
* Nesmetano i lako odrzavanje

Osim form fill seal masina, ACRIL nudi i slede¢a reSenja:

+ Dozatore za osnovne i sekundarne proizvode

* Procesnu opremu, izmenjivace toplote, peci i pastera

* Miksere

* Mikrotalasne tunele za pasterizaciju

+ Potpuno robotizovani kraj linije za formiranje zbirnih pakovanja i paletizaciju

ARCIL A6 FFS

Kapacitet od 6.000 do 100.000 posuda’h
Precnik posuda od 20 ccm do 1.000 ccm
Materijal: PS,PVC,PET ili PP

Oblik: cilindricni, konusni, ¢etvrtasti i dr.
Etiketiranje: potpuno ili delimi¢no
Poklopac: Al, Al+plastika, papir, plastika
Broj paketa: 1,2, 3,4,6,8

Broj filera: od 1 do 5

Corazza
Italija
www.corazza.it

Arcil

France
www.arcil.fr



lipra
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Ova italijanska kompanija, osnovana 1955. godine, od pocetka se izdvojila po proizvodniji
fleksibilnih masina prilagodenih potrebama klijenata, kao i postprodajnoj brizi o kupcu. U svom
programu obuhvata poluautomatske i automatske masine za pakovanje mesa, mesnih
preradevina, ribe, salata, gotovih jela, mle¢nih, konditorskih, pekarskih i ostalih proizvoda u
gotove kontejnere razlicitih oblika i materijala sa zatvaranjem termolepljenjem.

FILL SEAL 6000 TRONIC

FILL SEAL 6000 TRONIC je masina sa 8 pozicija za punjenje. Koristi se za pakovanje razli¢itih
proizvoda kao $to su jogurt, pavlaka, sirninamazi, dzemovi, soseviidr.

Masina puni po dve posude po ciklusu i moze imati maksimalan kapacitet do 6000 ¢aSa/h.

Masina moZe Koristiti kontejnere izradene od nekoliko razli¢itih materijala kao Sto su PP, PET, APET,
aluminijum, itd.

Masina model FS 6000 je dostupna u dve verzije: standardna verzija sa unapred iseCenim
poklopcemi verzija sa formiranjem poklopca iz rolne.

Na raspolaganju je nekoliko opcija, kao $to su prihvatni sud veéeg kapaciteta, CIP pranje i punjenje
sistema, dodatna punjenja sistema, sistem za CiS¢enje i inspekciju (laminarno strujanje preko
poklopcai UV lampe), kao i postavljanje plastiénog poklopca preko zavarene folije.

FILLSEAL 20000

FILL SEAL 20000 je in-line punilica sa 10 linija za punjenje, kapaciteta do 20.000 komada/h, a u
najboljim radnim uslovima moze da dostigne ¢ak izlaz od 24.000 pakovanja/h. U potpunosti je
izradena od kvalitetnih materijala (ventili za punjenje su od nerdajuceg CelikaAlSI 316).

Sve osnovne funkcije masine su mehanicke, osim zaptivanja koje je pneumatsko, tako da je
obezbedena velika preciznost u radu i izuzetna lako¢a u koriS¢enju i odrzavanju.

Postoje brojne dodatne opcije koje se odnose na materijale izrade, uslove punjenja, obeleZavanja,
varenja , postavljanja poklopca nakon varenja, kao i moguc¢nostizrade ASEPTIC verzije ove maSine.

FOODPACK 1401

FOODPACK 1401 je linijska automatska varilica za posude. Moguce je vrsiti samo varenje posudaiili
varenje uz vakumiranje ili ubacivanje inertnog gasa. lzradena je sa stepenom zastite IP 65,
omogucava lak rad, brzu izmenu formata i lako ¢iS¢enje i odrzavanje.

FORMPACK F1

FORMPACK F1 termoforming masina sa inovativnim dizajnom je u potpunosti izradena od AlSI 304
nerdajuceg Celikaianodiziranog aluminijuma, sastepenom zastite IP 65.

Formpack F1 je ma$ina pogodna za srednje kapacitete i, zahvaljujuci Sirokoj primeni, moze se
koristiti u prehrambenoj industriji, u oblasti medicine...

Brzina pakovanjaje do 17 ciklusa/min.

Dostupan je u dve verzije: N samo za zatvaranje i VG za vakum pakovanje, vakuum/gas ili skin
pakovanje.

Masina se moze lako prati, veoma se dobro pokazala u agresivnom i viaznom okruzenju. Izmena
repromaterijala je brzaijednostavna.

Ova masina se moze dopuniti sa nekoliko opcija, kao $to su jedinica za kodiranje, jedinica za seenje
isl.



Kompanija Guerze je osnovana 1960. i specijalizovana je za izradu dozatora, miksera i
vertikalnih masina za pakovanje. 1970. je pocela proizvodnju masina za pakovanje proizvoda u
tzv. plisirane omotace. 1990. je pocela proizvodnju masina za obmotavanje proizvoda stre¢
folijom za koje je lider u svetu na trZiStu sapuna. Proizvodi masSine za komercijalno pakovanje soli
ukese i kartonske kutije, pakovanje deterdZenta i praskastih nemetala u kese ivreée od 1-20 kg
iza pojedinacnoizbirno pakovanje sapuna u papirne kese, strec foliju ili kartonske kutije.

GRN-20

GRN - 20 je vertikalni flowpack koji se koristi za pakovanje praskastih proizvoda u vre¢e, kapaciteta
do 20 vre¢a u minuti. Postoji mogu¢nost montiranja razlicitih vrsta dozatora u skladu sa potrebama
klijenata.

GW-100HS

GW -100 Hs je potpuno nova masina kojom potpuno upravlja servo uredaj. GW — 100 je masina za
pakovanje sapuna u stre¢ foliju, sa toplim i hladnim varenjem. Svi delovi maSine u dodiru sa
proizvodom su napravljeni od nerdajuéeg Celika. Masina je laka za odrzavanje, kapaciteta do 600
pakovanja/min. Veoma laka za upravljanje i odrzavanje.

BOXSAVON-250

Boxsavon - 250 je horizontalna kartonirka za pakovanje pojedinacnih sapuna u kartonske kutije,
kapaciteta do 250 pakovanja/ min. Boxsavon predstavlja jedinstven uredaj za kartoniranje .

BETA-40

Masina koja se koristi za pakovanje soli, griza, palente, pirin¢a i drugih praskastih i zrnastih proizvoda
ukartonske kutijeod 0,5- 1i2kg.

MwW-60

Masina se koristi za pojedinatno pakovanje sapuna, kapaciteta do 200 sapuna/minuti ili za
pakovanije viSe sapuna u ve¢a pakovanja, kapaciteta do 60 pakovanja/min.

MSW-40

MSW-40 pakerica za zbirna pakovanja je dizajnirana za polietilensku foliju od 40 to 80 mikrona. Kada
su u pitanju pojedinaéni proizvodi, kao na primer sapun, onda se moze koristi folija do 220 mikrona.
Kapacit maSine je 40 zbirnih pakovanja/min. i 220 pojedinacnih pakovanja/min.

Guerze
Italija
www.guerze.it
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Kompanija je osnovana 1979. godine u mestu Sala Baganza, pokraj Parme. Vrlo brzo je paletu
svojih proizvoda, koja se u pocetku zasnivala na proizvodniji ispiracica i konvejera, prosirila i na
monoblokove i procesnu opremu, tako daveé od 1990. godine pocinje sa prodajom kompletnih
linija za punjenje. Veé¢ 1993. g. Procomac proizvodi prvu asepticnu liniju, a tri godine kasnije
osniva asepticni odsek za kontrolu tehnologije u oblasti asepticnog punjenja. 2007. godine
Procomac postaje deo GEA Group-e, multinacionalne kompanije ¢iji je fokus na procesnoj
tehnologiji. U svojoj istoriji dugoj viSe od tri decenije, GEA Procomac se moZe pohvaliti
¢injenicom da ne postoji nijedna od vecéih svetskih kompanija u oblasti punjenja koja ne poseduje
njihovu tehnologiju.

Trziste koje GEA Procomac pokriva obuhvata gazirane i negazirane vode, sokove i energetska
pi¢a, ledene Cajeve, zatim sveZe, ESL i UHT mleko punjeno hladnom asepti¢nom tehnologijom u
PETboce, kao i sve ostale 'milk based' i 'low'acid' proizvode. Kompletni sistemi za punjenje ovih
proizvoda, izmedu ostalog, podrazumevaju i isporuku procesne opreme, CIP-SIP sistema,
monoblokova, ukljucujuéi i kombi blokove 'PET blowing & filling', sve vrste konvejera i ostalu
opremu za sekundarno pakovanje i sve ovo, naravno, uz integraciju kompletnih linija, ¢ak i u
sluc¢ajevima kada postoji vise razlicitih dobavljaca.

Procesnaoprema

Pored ponude 'sirup soba’, ukoliko se radi o punjenju razlicitih tipova sokova, hladnih Cajeva ili energetskih
napitaka, kao i kompletne procesne opreme za prijem, pripremu i preradu svezeg mleka i proizvoda na bazi
mleka, GEA Procomac u svojoj ponudi ima i kompletnu pomocnu procesnu opremu potrebnu za
proizvodnju na asepti¢nim monoblokovima.

UNIDOX - priprema per-sircetne kiseline koja se koristi za sterilizaciju PET boca i ¢epova. Sistem
omogucava pripremu sterilanta uz minimalne troSkove proizvodnije koji se postizu njegovom recirkulacijom
i potpuno automatskom kontrolom €itavog procesa.

UNITHERM - pasterizator vode koja se koristi, kako u procesu proizvodnije za ispiranje boca, Cepova i
samog punjaca, tako i u segmentima CIPi SIP-a.

UNIREC - 'sterile water RECovery system', kako mu i samo ime kaze, obavlja preradu sterilne vode koja je
veC koris¢ena u procesu proizvodnje i u kombinaciji sa UNITHERM-om ¢ini sistem za kompletnu
recirkulaciju sterilne vode, ¢ime se viSestruko umanjuju troskovi proizvodnije, to je od vrlo velikog znacaja
zbog Cinjenice da ovakvi sistemi zahtevaju uglavnom kori$¢enje RO vode —'Reverse Osmosis water'.

UNIFLUX - sistemi za prijem proizvoda, preradu energenata — pare i vazduha u sterilnu paru i vazduh i
prijem, transport i kontrolu sterilanata i sredstava za CIP i SIP koji kasnije dolaze u direktan ili indirektan
kontakt sa proizvodom.

UNICLEAN - oprema za prijem i pripremu hemijskih agenasa koji se koriste za interni i eksterni CIP i SIP
opreme i monobloka za punjenje.

Kao $to je ve¢ pomenuto, potpuna i automatska kontrola svih proizvodnih parametara, kao i medusobna
povezanost svih sistema, omogucavaju praéenje i kontrolu svih parametara proizvodnje i CCP ta¢aka,
¢ime se omogucava postovanje najvisih standarda koji se primenjuju u zemljama EU, alii SAD.

Primarno pakovanje

Monoblok, koji je srce svake linije za punjenje, jeste ujedno i najkriticnija, a samim tim i najbitnija tacka na
kojoj dolazi do kontakta proizvoda sa svim spoljasnjim faktorima koji potencijalno mogu da dovedu do
kontaminacije proizvoda. Iz tih razloga, GEA Procomac stavlja poseban akcenat na svu opremu koja €ini
jedan asepticni monoblok, kao i stepene zastite koje moze da ponudi, ali i da dokaze, posedovanjem svih
potrebnih sertifikata od kojih je jedan i 'FDA Letter of Non Objection' koji podrazumeva najrigoroznije
testove koji se mogu sprovesti na asepti¢noj tehnologiji ove vrste u SAD-u.

MICROBIOLOGICAL ISOLATOR - je pionirska tehnologija, patentirana u GEA Procomac, kojom je
izbaCena preskupa tehnologija tzv - 'Clean Room Technology', a stepen kontrole kontaminacije atmosfere
koja dolazi u direktan kontakt sa proizvodom doveden na najvisi nivo.

STERICAP & STERIBAG - sistemi za sterilizaciju ¢epova i/ili vre¢a u kojima se transportuju 'pre-irradiated'
Cepovi. STERIBAG sistem za sterilizaciju vre¢a pomocu atmosfere zasi¢ene vodonik-peroksidom, kao i
STERICAP oprema za sterilizaciju ¢epova per-siréetnom kiselinom, uskoro bi mogli da postanu proslost jer
GEAProcomac intenzivno radi na novim reSenjima koji bi u te svrhe koristili potpuno nove tehnologije.

STERILIZERS, RINSER, FILLER & CAPPER - je oprema koja Cini takozvani 'bottle handling' deo opreme
u kojoj dolazi do sterilizacije Zeljenih boca, njihovog punjenja i aplikacije ¢epa, nakon ¢ega se stvaraju dobri
preduslovi za slanje boce van asepti¢ne atmosfere, njenu dalju real-time mehanicku proveru, pomocu
CHECKSTAR-a, i slanje na sekundarno pakovanje i paletizaciju.

Sekundarno pakovanje

Oprema za sekundarno pakovanje podrazumeva svu ostalu opremu za transport praznih i punih
boca (konvejeri), obeleZavanije, etiketiranje svim vrstama etiketa kao i 'sleeve' tehnologijom, zatim
zbirno pakovanje u pakete formirane pomocu filma, kartona ili njihovom kombinacijom, i na kraju
finalnom paletizacijom, kao i depaletizacijom, u slu¢aju da su u pitanju staklene flase.

ViSedecenijsko prisustvo na trzistu, konstantno unapredivanje opreme, ali i mnogobrojne reference u
vidu svih svetski renomiranih kompanija, jesu garancija kvaliteta koji Vam GEA Procomac moze
ponuditi u svakom trenutku.



Kompaniju GAI osnovao je Giacomo Gai sa svojom suprugom Elsom, davne 1946 godine.
Nekoliko puta fabrika je menjala mesto, sve do 1985. godine kada je kompanija premestena u
Ceresolo d'Alba, malo mesto pored Torina, gde se i danas nalazi. 0d 1972. godine sve poslove
firme vodili su sinovi osnivaca, Battista i Carlo Gai, a od pre nekoliko godina pridruzili suim se i
najmladi clanovi porodice: Giacomo, Guglielmo i Giovanni. Za kompaniju kao Sto je GAI,
¢injenica da se svim poslovima rukovodi u krugu porodice jeste izuzetno vazna, pa stoga njihov
moto glasi:

»Mi ¢vrsto verujemo da pravi kvalitet kompanije lezi u kvalitetu ljudi koji u
njoj rade, a da najbolja forma treninga leZi u znanju koje mladim ¢lanovima tima
prenose oni koji iskustva imaju vise.“

Automatsko punjenjei etiketiranje

Nije potrebno objadnjavati koliko je rada, truda, znanja, vestine i ko zna ¢ega jo$ potrebno da bi se
proizvelo kvalitetno vino koje Ce kupci prepoznavati i ceniti, ali je bitno skrenuti paznju na poslednji
korak u njegovoj proizvodnji koji vinu donosi prepoznatljivi izgled i pre svega €ini da njegova aromai
specifiéni ukus ostanu netaknuti. Naravno, ovde govorimo o punjenju i etiketiranju boca koje je
odavno prestalo da bude obi¢no toenje i leplienje nalepnica. Samo ako pravilno prou¢imo sve
njegove segmente, shvaticemo vaznostineophodnost ove tehnologije.

Ispiranje - vrsi se filtriranom vodom (filterski sistemi se isporucuju kao opcija), a u specificnim
slu¢ajevima moZe se vrsiti odredenim rastvorom hemijskih agenasa ili 0zonizovanom vodom. Svrha
ispiranja boce je uklanjanje svih eventualnih mehanickih necisto¢a koje se mogu naci u praznoj boci
pre punjenja, kao i uklanjanje fine prasine sa unutrasnjih zidova flade koja moze uticati na ukus vina.
Patentiranom tehnologijom ,penetrating jet*, GAl je drasti¢no umanjio turbulencije vode unutar boce i
na taj naCin omogucio nesmetanu evakuaciju prijave i neprestani protok Ciste vode, za vreme ciklusa
ispiranja. SuSenjem boce vazduhom, koje sledi odmah nakon ispiranja, postize se uklanjanje
najveceg procenta vode za ispiranje pre njenog punjenja, tako da je krajnja vrednost koli¢ine vode u
boci napunjenoj vinom manjaod 2 gr.

Deaerizacija - ciklus u kome se pomo¢u vakuma iz boce prvo odstranjuje do 90% zaostalog
kiseonika, a zatim se u bocu dozira neki od inertnih gasova, kao $to su azot ili CO, ( Korak koji je
veoma bitan za segment punjenja koji sledi neposredno posle). UtroSak gasa krece se do 2 gr/l, a
smanjenje troSkova postize se zavisnim doziranjem gasa koje se vrsi samo ukoliko je boca prisutna
naglavidozatora.

Punjenje - vino se dovodi u tank punjaca koji se nalazi pod konstantnim vakumom, a otvaranje
ventila za punjenje vrsi se samo ako je boca prisutna na odgovarajucoj stanici za punjenje, ¢ime se
spreava kontakt vina sa spoljaSnjom atmosferom. Tokom ciklusa punjenja vina u bocu dolazi do
evakuacije inertnog gasa, doziranog neposredno pre toga, koji kroz telo ventila dolazi do tanka. Iz
ovoga se vidi da bi, ukoliko pre punjenja nije izvrSena deaerizacija i doziranje azota/CO, u vino,
indirektnim putem dolazilo do kontakta vina sa vazduhom u tanku punjaca, Sto je na ovaj nacin
izbegnuto.

Doziranje gasa - izuzetno bitan i efektan korak kojim se drasticno umanjuje oksidacija vina,
smanjivanjem koli¢ine kiseonika u boci sa 1,4 mg do ¢ak 0,25 mg/l. Doziranjem CO,, koji se za razliku
od vazduha rastvara u vinu, eliminiSe se pritisak, a samim tim i umanjuje rizik od curenja Cepa.
Takode, ovaj se korak moZe koristiti za precizno doziranje vina gde se tolerancije u doziranom nivou,
aliiizmedu samih boca, dovode do £0,5 mm.

Zatvaranje - moze se vrsiti razlicitim vrstama ¢epova (plutani, plasticni, aluminijumski...), a kao
opcija moze se koristiti i vakumiranje pre zatvaranja. Prednosti ove opcije ogledaju se u uklanjanju
pritiska koji se moze javiti prilikom umetanja ¢epa u bocu, ¢ime se smanjuje rizik od curenja i njegovog
pomeranja, kao i u dodatnom smanjenju koli¢ine kiseonika u vinu sa 0,25 mg/Ina 0,10 mg/l.

Ostali koraci se odnose na finalizaciju izgleda napunjene i zatvorene boce i mogu biti sledeci:
PRANJE iSUSENJE zatvorene boce koje moze prethoditi etiketiranju, a preporucuje se nakon duzeg
perioda lezanja vina, ANTI-KONDENZACIONI UREDAJ koji omogucava aplikaciju etikete, bez
bojazni da moze doéi do njenog odlepljivanja usled pojave kondenzata, KAPSULIRANJE koje moze
biti izvedeno sa termoskupljaju¢im ili polilaminantnim kapsulama, uz koriS¢enje automatskog
dispenzera kapsula, ETIKETIRANJE uz aplikaciju 2, 3ili viSe samolepljivih etiketa na teloili vrat boce,
pomocu linearnihili rotacionih etiketirki,au zavisnosti od zahtevane brzine.

Ono $to je najbitnije jeste da svaki od ovih koraka punjenja smanjuje prisustvo kiseonika u vinu na
najmanji moguéi nivo, ¢ime se sprecava oksidacija i vrsi zastita finalnog proizvoda, a upotrebom
razli¢ite vrste opreme za sekundarno pakovanje isti¢e njegov dizajn i kvalitet.

Oprema

Poluautomatska oprema - ponuda obuhvata poluautomatske ispiracice, punjade i punjace sa
zatvaracicama, a brzina ove opreme kre¢e se od 500 do 2.000 boca/h. U ponudi se nalaze i razne
vrste poluautomatskih etiketirki za apliciranje samolepljivih etiketa.

Automatska oprema malih kapaciteta — monoblokovi Gija se brzina krece od 750-3.000

litara/h, a u zavisnosti od zahteva klijenata mogu biti opremljeni od punjenja sa zatvaranjem pa sve do
svih gore navedenih opcija.

Automatska oprema velikih kapaciteta — uklju¢uje monoblokove za punjenje, kao i blokove za
etiketiranje sa kapsuliranjem koji ukljuCuju sve gore navedene opcije. Brzine ovih linija sui do
15.000 boca/h.

GAI
Italija
www.gai-it.com
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Kompanija Grandi je osnovana 1970. godine i od tada se vremnom izdvojila po kvalitetu
proizvodnje i sposobnosti da ponudi adekvatna reSenja koja objedinjuju pouzdanost,
jednostavnost upotrebe i napredne tehnologije. Specijalizovana je za projektovanje i proizvodnju
automatskih masinaza pakovanje proizvoda u komercijalne i transportne kartonske kutije, kaoi
masinaza aplikacijubanderole na kutiju.

Horizontalne maSine za kartoniranje

Horizontalne kartonirke sluze za pakovanje poizvoda u kartonske kutije. Proizvodi se na transportnu
traku ulazu ruéno ili automatski, a zatim se prenose do stanice za ubacivanje u kutiju koje se vr3i
pomocu guraca. Istovremeno sa ovom operacijom, iz magacina kartona se, pomocu vakum sisaljki,
uzima i formira kutija u koju se ubacuje proizvod. Zatvaranje klapni vrsi se pomocu toplog lepka ili
njihovim uklapanjem. Zbog svoje viSestruke namene, ove masine se koriste za pakovanje
najraznovrsnijih proizvoda, razlicitih oblika i veli¢ina.

Masine za aplikaciju banderole

Ove masine su prvobitno bile konstruisane kako bi se naslo reSenje za neke specifiéne slucajeve
pakovanja, da bi, zahvaljuju¢i izuzetno visokom kvalitetu i pouzdanosti, postale deo standardne
ponude ove kompanije. Zbog mogucnosti prilagodavanja svim oblicima pakovanja, narogito se
koriste u konditorskoj i mlekarskoj industriji, a pogodne su za pakovanje bombona, ¢okolade, duvana
i mekih sireva. Princip rada je sledeéi: fotocelija registruje prisustvo kutije na traci za ulaganje i Salje
signal za pokretanje guraca. Gura¢ dovodi kutiju do zategnute banderole koja prijanja na kutiju, a
njeno kretanje uslovljava motorizovano odmotavanje banderole koja se obmotava oko kutije.

Masine za formiranje transportnih kutija

Koriste se za pakovanje proizvoda u transportne kutije razlicitih oblika i veli¢ine. Princip rada ove
masine je sledeci: proizvod se prenosi preko transportne trake i akumulira u blizini zaustavnog dela.
U ovoj zoni guraé pomera bo¢no proizvod, postavijajuci ga na pokretni deo koji se spusta,
omogucavajuci proizvodima u dolasku da se pozicioniraju preko, formirajuéi $arzu. Po zavrSetku ovih
operacija, drugi gura¢ ubacuje Sarzu u transportnu kutiju. Istovremeno sa gore opisanom operacijom,
iz magacina kartona, pokretna ruka sa sisaljkama uzima karton, pri Cemu dolazi do formiranja kutije.
Prethodno formirana SarZa se ubacuje u kutiju, nakon ¢ega se ona transportuje u zonu za zatvaranje
koje se vrSi pomocu dve grupe koje apliciraju dve samolepljive PVC trake .

Linije za pekarsku industriju

Koriste se za pakovanje peciva u kese. Upotrebom folije — polucreva, masina formira kesu Cije
dimenzije variraju u zavisnosti od koli€ine proizvoda koji se pakuje. Vertikalna pegla vari i sece foliju,
formirajuéi kesu &iji je gornji deo slobodan. Zahvaljujuci posebnom dizajnu, konstrukciji i elektronici,
pegle mogu da rade bez stvaranja dima. Elektronska grupa sa fotocelijom vrsi centriranje folije,
ukoliko se koristi Stampana folija, ili registruje duzinu preko enkodera, ukoliko se koristi folija bez
Stampe. Kesica se otvara pomocu dve hvataljke koje olakSavaju ubacivanje proizvoda koji dolazi iz
masine za brojanje. Masina je u potpunosti podesiva i nije potrebna posebna oprema za promenu

dimenzija kesice.

Linija za pakovanje plasticnih ¢asa, tanjira i ostalog pribora za jednokratnu upotrebu

SloZene plasticne ¢aSe stavljaju se na transportere pa ih rotacioni disk pomera do trake koja ih
sprovodi do dela koji ih ubacuije u foliju. U isto vreme, drugi deo masine savija kutiju u koju se ubacuju
spakovani paketi, a potom se kutija zatvara i lepi samolepljivom trakom.



CARIBA S.r.I veé vise od 20 godina predstavlja kompaniju koja je prepoznatljiva po izuzetno
fleksibilnim masinama i koja na svaki nacin izlazi u susret klijentima, prilagodavajuci svoje
proizvode njihovim specificnim potrebama.

U proizvodnom programu su horizontalne i verikalne kartonirke za formiranje i zatvaranje
komercijalnih, displej ili transportnih kutija sa ulaganjem razlicitih proizvoda ili pakovanja.
Masine su velikih brzina i moguénosti - fleksibilni formiraci kutija sa zatvaranjem, horizontalni
zbirni upakivaci, kompletne linije.

Sve masine su podobne zaintegraciju urazliéite proizvodne sisteme.

Cc222

€222, najnoviji model ovog proizvodaca, je horizontalna masina za kartoniranje sa brzinama do 110
ciklusa/ minuti i ugradenim “cantilevered “dizajnom koji karakterie razdvojenost mehanickih radnih
delova masine od same povrsine gde se vrSi pakovanje, $to smanjuje mogucnost povrede na radu,
auisto vreme izlazi u susret strogim higijenskim propisima.

C230

C230 je horizontalna masina za kartoniranje sa brzinom od 90 ciklusa/minuti. Masina garantuje
visoku pouzdanost u radu; jednostavna je za upotrebu i veoma laka za rukovanje. C230 svoju
primenu nalaziu prehrambenoj industriji, farmaceutskoj, kozmeti¢koj industriji...

AV30-131

Av 30 -131 je vertikalni upakiva€, pogodan za koriS¢enje u razli¢itim industrijama — kozmetika,
farmacija, prehrambena, masinska industrija... Pokrece je motor promenljive brzine u kombinaciji sa
elektronskim sistemom za kontrolu sinhronizacije kompletne masine. Prilagoden je za razliCite vrste
proizvoda - tube, kese, tegle koji se pakuju u kartonske kutije, koje se prethodno formiraju, a zatim
zatvarajuililepe.

HPX 62

HPX 62 je poluautomatski horizontalni zbimi upakiva¢. Poluautomatska masina sa mehanicko -
pneumatskim operacijama, sinhronizovanim elektronskim putem. Proizvod se nakon ulaska u
masinu slaze i stavlja u zahtevani broj slojeva. Gotov karton se ruéno ulaze u magacin nakon Cega je
njegovo pozicioniranje u masinu automatsko, kao i samo odlaganje gotovog proizvoda na izlazni
konvejer. HPX 62 je pogodan za "in line" integrisanje, nakon masina za formiranje, a pre masina za
zatvaranje.

TBF40

TBF 40 je masina koja formira posude i kutije sa poklopcima. Kutije se vrlo jednostavno formiraju.
Masina TBF 40 je pogodna za hranu, pekarske proizvode, zaledene proizvode, sladolede, rezervne
delove, tekstil... TBF 40 moZe biti povezana sa linijom za doziranje i punjenje, kako bi linija bila
kompletna. Izradena je od nerdajuceg Celika sa kapacitetom od 60 kutija/minuti.

AV30/124

Av30/124 je masina za formiranje vertikalnih kutija. U ponudi su Cetiri standardna modela razli¢itih
kapaciteta. MaSina Av 30 je pogodna za punjenje kozmetickih, farmaceutskih, pekarskih, zaledenih
proizvoda, itd. Ma$ina se mehanicki kreCe, pomocu motora sa promenljivim brzinama koje se
kontroliSu elektronskim komandama. Kapacitet Av30 je 60 kutija/minuti.

Cariba
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www.cariba.it
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Kompanija sa dugogodisnjim iskustvom, osnovana 1969. godine i prisutna na trZiStu masina i
linija za zbirno pakovanje. U ponudi ove kompanije nalaze se automatske i poluautomatske
masine za pakovanje zbirnih paketa termoskupljajué¢om folijom, sa ili bez kartonske podloske.
Pogodne su za zbirno pakovanje proizvoda u staklenim ili plastiénim bocama, teglama,
kartonskim i drugim kutijama, tetrapak I sl. lako je inicijalno bila orijentisana na pakovanje u
prehrambenoj industriji, danas nudi Siroku paletu masina i linija koje nalaze primenu i u drugim
industrijskim sektorima.

AP 60

AP 60 je poluautomatska masina za pakovanje proizvoda termoskupljaju¢om folijom. Maksimalna
dimenzija paketa zavisi od duZine pegle i duZine prolaska kroz tunel. Proizvod, koji se ruéno ulaze,
pneumatski se transportuje preko pegle, na transportnu traku tunela. Temperatura pegle i vreme
varenja su podesivi, u zavisnosti od karakteristika folije. Rolna folije se postavlja na duple valjkaste
nosace, ¢ime je omogucéena jednostavna i brza zamena. Za specifitne proizvode, uz maSinu moze
da se isporuci i pneumatski uredaj, kako bi se garantovala stabilnost proizvoda tokom faze
obmotavanja i spustanja pegle. Temperatura tunela za termoskupljanje je podesiva do 220°C. Prava
kombinacija brzine transportne trake i temperature tunela, garantuje kvalitetno pakovanje.
Proizvodnja monobloka na toCkovima olakSava eventualna pomeranja zbog potreba proizvodnje.

Ap 80

AP 80 AZC je masina za automatsko ubacivanje perforiranih glatkih kartona sa mehani¢kom
grupom za slaganje paketa u vise redova.

Tehnicke karakteristike:

Pregrada za varenje 810 mm

Max. Sirina folije 790 mm, max. pre¢nik rolne 350 mm

Visina pakovanja do 380 mm

Max. dimenzije kartona 480 x 360 mm, min. 200 x 150 mm, debljina 3 - 4 mm
Kapacitet 8 - 15 pakovanja / min.

MA 65

Automatska masina za uvijanje sa uredajem za lepljenje koji je pod uglom i pokretnom trakom.
Da bi pakovanje proizvoda bilo kompletno, masina je opremljena termoskupljaju¢im tunelom i
uredajem za hladenje.

Tehnicke karakteristike:

Kapacitet od 10 do 20 pakovanja / min.
Pregrada za varenje 600 x 480mm
Duzina tunela 1055mm

AMGOAZ - AM6OATR - AMG0AZS - AMGOAT

Serija automatskih masina za pakovanje termoskupljajuéom foljom sa ulaznom trakom i
elektromehanickim guratem. Maksimalne dimenzije paketa su ograni¢ene duzinom pegle i duzinom
prolaza tunela. Ulaganje se vrSi preko transportne trake promenljive brzine i dimenzija prilagodenih
proizvodu koji se pakuje. Mehanicka ili pneumatska grupa vrsi formiranje paketa u vise slojeva,
prema unapred utvrdenoj Semi. Gura€ potiskuje proizvod preko stanice za varenje, povlaceéi foliju,
do transportne trake tunela koji su posebno projektovani za termoskupljanje svih vrsta folije i ¢ija je
temperatura podesiva do 240°C. Transportna traka je obi¢no mrezastog tipa, izradena od nerdaju¢eg
Celika, a za posebne modele moZze se koristiti i transportna traka sa gumenim lli silikonskim valjcima.

Mc90 - MC60 - MC40

Potpuno automatske pakerice sa uredajem za kontinualno varenje, za pakovanje predmeta
promenljive duzine. Koriste sve vrste polucreva (polipropilen, poliolefin, polietilen). Kontrola se
odvija preko PLC-a koji ima moguc¢nost memorisanja 8 programa. Brzina napedovanja varilice i
tunela je elektronski podesiva. Rolna folije se postavija na duple valjkaste nosace, ¢ime je
omogucena jednostavna i brza zamena. Uredaj sa iglicama vrsi mikroperforaciju folije, ukoliko je
potrebno. Uredaj za kontinualno varenje omogucava pakovanje predmeta razliCite duZine, bez
ikakvog podeSavanja. Temperatura tunela je podesiva do 220°C.



Kompanije TMG je osnovana 1976. u mestu Galliera Veneta, koje se nalazi u blizini Treviza i Padove u
Italiji, kada je i proizvedena prva masina za formiranje kartona. Prvi automatski paletizer je
proizveden 1979. godine. Danas TMG proizvodi oko 90 linija za kartoniranje i 100 automatskih
paletizera godisnje.

TMG je prisutan samostalnoiili kroz zastupstva u preko 40 zemalja u ¢itavom svetu.

Tokom 30 godina TMG se neprekidno bavi istraZivanjem, projektovanjem i izradom masina za Sirok
spektar reSenja, ukljucujuci i personalizovana resenja, u skladu sa specificnim potrebama svakog
klijenta. Svaka pojedinacna masina i linija su modularnog dizajna, Sto omogucava lake modifikacije u
skladu sa zahtevima klijenata. SnagaTMG-a se ogleda u viSe od 30 godina iskustva na nacionalnomi
medunarodnom trZistu sa brojnim klijentima u hemijskoj, prehrambenoj, industriji picaidr...

Neke od poznatih kompanija koje su odabrale TMG kao svog partnera su: Coca Cola, Pepsi, Danone,
Nestle, Campari, Proctor and Gamble, Henkel, Unilever, Colgate, Johnson, Shell, Repsol, Molinari...

Pocetakikrajlinija
*  Depaletizeri, poluautomatskii automatski, za flase , tegle, kontejnere, konzerve i dr

*  Automatske masine za izbacivanje povratne ambalaze u industriji pi¢a iz gajbica, sa
pneumatskim, magnetnim hvataljkama

e Masine za formiranje kartonskih kutija
e MaSine za ubacivanje kartonskih ili drugih pregrada u formirane kartonske kutije

*  Masine za ubacivanje flada, tegli, konzervi, plasti¢nih kontejnera u kartonske kutije i gajbice,
sa pneumatskimili magnetnim hvataljkama

*  MaSine za zatvaranje kartonskih kutija samolepljivom trakom li toplim lepkom

*  Monoblokovi za formiranje kartonskih kutija, ubacivanje proizvoda i zatvaranje kartonskih
kutija sa samolepljivom trakom li toplim lepkom

. Paletizatori, poluautomatski i automatski, za paletiziranje kutija, gajbica, kontejnera, vre¢a i
zbirnih pakovanja najrazlicitijih vrsta proizvoda.

*  Robotski paletizatori sa 3 ili 4 ose kretanja, sa specijalnim hvataljkama koje su prilagodene
paletizaciji razli¢itih vrsta proizvoda, zbirnih pakovanja flasa, stre¢ovanih zbimih pakovanja
velikih vre¢a, kutija, gajbiidr.

e Masine za automatsko obavijanje paleta stre¢ folijom, sa rotirajuéom rukom ili rotiraju¢im
postoliem

*  Automatske linije, transporteri, liftovi za automatsko kretanje paleta i prihvatne stanice za
akumulaciju praznihi punih paleta.

Autopal - Small
Autopal — small, paletizer kartonskih kutija sa statichom paletom u radnom ciklusu. Izmedu ostalog

podobna za kartonske kutije, Iimgpfﬁ%jﬁ&m&%gm ﬁg?,iéi{;‘{ﬂi se na ulazu u masinu odvajaju jedni od
drugih, orijentiSu, grupisu u lejer '

Orion

Orion je maSina za formiranje kartonskih kutija, automatski formira¢ kutija, velikih brzina i autonomije u
radu koja se postize velikim magacinom kutija ( i do 300 kom. ), centralizovanim sistemom za
podmazivanje, AutoDiagnosys sistemom za samostalno otkrivanje zastoja i kvarova do kojih moze da
dode tokom rada. Moguénostizbora lepljenja dna kutije lepljivom trakomli lepkom.

Rotopaq

Rotopaq je automatski rotacioni upakiva¢. Velika brzina do 20 ciklusa u minuti se postize simultanim
podizanjem i ulaganjem proizvoda. Ulaz masine je prilagoden za prijem i formiranje proizvoda sa
punjaca velikih brzina. Simetricni dizajn masina omoguc¢ava prijem proizvoda sa leve ili desne strane.
Mogu¢nostinstalacije razli¢itih vrsta glava za podizanje: vakum, magnet, pritisak, kljesta. ..

TMG Impianti
Italija
www.tmgimpianti.it



Robopac
Italija
www.aetnag roup.com

KOMPANLJA

Ova kompanija je osnovana 1984. godine, kada je i pocela sa proizvodnjom masina za
pakovanje stre¢ folijom sa ekskluzivnim pravom na americki patent. 0d 1997. godine
poseduje IS0 9001.

PROGRAM

Proizvodni program obuhvata masine za obmotavanje paleta stre¢ folijom - poluautomatske
masine sa rotirajuéom platformom, masine sa rotirajuéom rukom ili samohodni robot; masine
za zatvaranje transportnih kartonskih kutija lepljivom trakom; masine za uvezivanje kutija
trakom od polipropilena; masine za horizontalno obmotavanje proizvoda veéih duZina strec
trakom.

Rotoplat

Poluautomatska masina sa obrtnom platformom za obmotavanje proizvoda stre¢ folijom. Masina se
sastoji iz obrtne platforme koja vrSi okretanje palete i nosaca rolne koji vr$i odmotavanje i
predistezanje folije i poseduje niz sigurnosnih uredaja. Specijalno dizajnirano postolje omogucava
prilaz ru€nim viljuSkarom. Maksimalna teZina tereta je 2000 kg, dok je max . visina palete 2400 mm.

Robot

Samopokretni uredaj za obmotavanje tereta stre¢ folijom.

Masina se sastoji iz nosece strukture na to¢kovima, nosaca rolne, stuba za klizno vodenje i
elektronskog uredaja za komandu i kontrolu.

Veliki proizvodni kapacitet omogué¢ava obmotavanje tereta za manje od jedne minute, prateéi njegov
profil dodirnom rukom.

Startape

Masina za zatvaranje kutija razli¢itih dimenzija, samolepljivom trakom. Veoma je jednostavne
strukture i dizajna, sa podesivom visinom povrSine za ulaganje proizvoda. Upotreba ove masine
zahteva prisustvo samo jednog operatera. Stepen zastite motora je IP 54, a maksimalna tezina
paketa je 50 kg.

Spiror

Spiror je masina za horizontalno obmotavanje proizvoda vecih duzina, stre¢ trakom. Ova izuzetna
masina se moze koristiti za obmotavanje aluminijuma, plastike, obradenog drveta, tekstila, tepiha i
raznih drugih predmeta. Spiror omogu¢ava savrSeno zatezanje i pazljivo rukovanje kako bi se
sprecilo oStecenje proizvoda prilikom obmotavanja. Zahvaljujuéi automatskom sistemu za
obmotavanje i seCenje, ove masine su idealne za integraciju na linije, kao potpuno automatski
uredaji.

Superbox

Superbox je masina za automatsko formiranje kartonskih kutija, velikog kapaciteta i dugog radnog
veka. Novi Superbox preuzima kartone, a zatim ih otvara, savija, formira i na kraju lepi trakom sa
donje strane. Velika svestranost ove masine ogleda se i u mogucnosti upotrebe samolepljive trake
koja se moze nabaviti u lokalnom marketu. Promena formata je izuzetno jednostavna i vrsi se
pomoc¢u 5 ruénih tockica. Sa kapacitetom od 600/h, Superbox je veoma brza i pouzdana
masSina. Maksimalna dimenzija kutije moze biti 600 x 410 x 500 mm.



Americka korporacija sa istorijom od preko 50 godina. Prisutna u preko 50 zemalja Sirom sveta.
Svetski lider prisutan sa Sirokom gamom svojih proizvoda u prehrambenoj i farmaceutskoj industriji,
laboratorijama i nauénim centrima. Metal detektori i separatori su predvideni za funkcionisanje i
montaZu na svim sistemima transporta proizvoda: horizontalnim transporterima, kod slobodnog ili
gravitacionog pada, na sistemu cevovoda. Uredaji za detekciju proizvoda i pakovanja pomocu X - zraka.
Svi uredaji omogucavaju Stampanje izvestaja/statistika u skladu sa HACCP.

Apex 100

APEX 100 metal detektor obezbeduje osnovnu zastitu od metalnih kontaminanta (nerdajuci celik,
gvozde, aluminijum, bakar, itd.) sa kojima se moZete susresti u prehrambenoj industriji. Kompaktna i
robusna konstrukcija omogucava jednostavnu instalaciju, obi¢no na konvejer na kraju linije, kao i
pouzdan rad dugi niz godina. Izraden je iskljuCivo od materijala odobrenih za upotrebu u
prehrambenoj industriji, ukljuCuju¢i kuéiSte od nerdajuceg Celika i ABS kontrolnu tablu, ime
zadovoljava ambijentalne i higijenske zahteve.

Apex 300

APEX 300 metal detektor je, zahvaljujuci svojoj kompaktnosti, viSestrukoj moguénosti instalacije, kao
i Cinjenici da je dostupan u nekoliko velicina, najfleksibilniji lan APEX porodice proizvoda. Instalira se
u sistemima u kojima je, zbog nacina pakovanja, vrste proizvoda i nedostatka prostora, nemoguée
instalirati modele APEX100 i APEX500. Svoju primenu nalazi u protoénim sistemima poput cevovoda,
vertikalnim masinama za pakovanje, kao i sistemima u kombinaciji sa uredajem za kontrolu teZine.
Visoka osetljivost i optimizacija vremena izbacivanja omogucavaju da se zastiti brend i i ispune
zakonske obaveze. Novi filteri za obradu digitalnog signala realizovani su kako bi redukovali nivo
buke i detektovali metal u sistemima sa promenljivom brzinom, poput cevovoda. U ovakvim
sistemima, kada je nemoguce izvrSiti periodi¢no testiranje metal detektora (ubacivanjem testera u
tok proizvoda), dolazi do izrazaja Auditcheck. Ova vrsta kontrole dostupna je, kao opcija,
na modelima APEX300 i APEX500.

Apex 500

APEX 500 metal detektor jo$ jednom podiZe industrijske standarde koji se odnose na performanse,
stabilnost i pouzdanost u radu. Njegova izuzetna osetljivost omogucava detekciju metala ¢iji je
preénik do 20% manji od kontaminanta detektovanih od strane metal detektora prethodnih
generacija. Izraden je od materijala odobrenih za upotrebu u prehrambenoj industriji, ukljuéujuci
kuciste od nerdajuceg Celika i ABS kontrolnu tablu.

PROx Sistem

PROXx sistem obezbeduje stoprocentnu zastitu vaSeg proizvoda upotrebom sistema sa x-zracima.
Dostupan je u nekoliko konfiguracija, uz mogucnost kontrole upakovanog proizvoda, proizvoda u
rinfuzi, kao i proizvoda koji se transportuje kroz cevi. Svi ovi sistemi mogu se lako povezati sa raznim
vrstama unutradnjih i spoljadnjih mehanizama za izbacivanje. Za razliku od drugih sistema sa x-
zracima, dizajniran je na 20-godiSnjem iskustvu u radu na najtezim detekcijama kontaminiraju¢ih
materija i problemima u kontroli pakovanja Sirom sveta. Rezultat ovog iskustva je sistem za zastitu
prehrambenih proizvoda koji detektuje metal, staklo, kamen, kosti, plastiku, Zzicu i druge
kontaminirajute materije, a koji je uz to isplativ i jednostavan za upotrebu. PROXx koristi visoko
naponski, termalno stabilni sistem sa x-zracima visoke rezolucije koji je u stanju da prodre u veéinu
prehrambenih proizvoda koji se danas proizvode. Izraden je od nerdajuéeg Celika sa stepenom
zastite IP65; periodino odrzavanje je brzo i jednostavno, zahvaljuju¢i moguénosti potpunog prilaza
prostoru za transport proizvoda (konvejeri, cevovodi).

Ezx sistem

Ezx sistem za detekciju kontaminiraju¢ih materija pruza kompletnu zastitu od metala, stakla,
kamena, plastike i drugih predmeta, po vrlo pristupacnoj ceni. Jedinstveni sistem i dizajn
detektovanja omogucava eliminaciju mrtvog ugla prilikom skeniranja proizvoda u tunelu za kontrolu i
prodiranje x-zraka, u vecini upakovanih proizvoda, bez ikakvih problema. Posebno je atraktivan na

linjama na kojima se koriste nove metalizirane folije i obiéno se instalira odmah posle sekcije
punjenja i zatvaranja proizvoda. Dostupan je u pet razliCitih dimenzija otvora i time pruza moguénost
uskladivanja cene i stepena osetljivosti sa dimenzijama pakovanja. Isporu€uje se kao nezavisni
sistemili sa integrisanim mehanizmima za izbacivanje, razli¢itih vrsta.

Thermo Scientific
SAD
www.thermofisher.com



Defico
Holandija
www.defico.nl

Colussi Ermes
ltalija
www.colussiermes.com

Holandska kompanija koja je veé¢ 17 godina prisutna u sektoru proizvodnje uredaja koji sluZe za
uniStavanje leteéih insekata, kao i sistema za rasterivanje ptica i glodara ultrazvukom.

Uredaji za unistavanje insekata opremljeni su UV lampama i lepljivim trakama, radijus njihovog
delovanja je od 30-500m2, a stepen zastite je IP54 ili IP65.

Defi 111

DEFI 111 je uredaj za unistavanje letecih insekata pomoc¢u lampi i lepljivih plo¢a. Zahvaljujuc¢i svom
atraktivnom dizajnu i malim dimenzijama, idealan je za upotrebu u hotelima, kafi¢ima, restoranima,
pekarama, poslasti¢arnicama, na terasama...

Defitron

DEFITRON je insektron izraden od nerdajuceg Celika sa stepenom zastite IP21. Opremljen je
lampama, a specijalni oblik reSetke povecava efikasnost priviaenja insekata i do 35%. Povrina
delovanja je od 80-300m2. Koristi se u fabrikama, mesarama, pekarama, na prodaji delikatesa i voca,
kuhinjama, kantinama...

Dealil - Deal

DEAL i I-DEAL su insektroni opremljeni lampama, uz varijantu uniStavanja insekata pomocu lepljivih
ploca ili visoko naponske reSetke. Poseduju stepen zastite IP54 ili IP 65. Model DEAL pokriva
povr$inu od 80-250m2, dok se model I-DEAL koristi za prostor od 400-500m2. Ovi uredaji nalaze
primenu u proizvodnim pogonima (fabrike, mesare, pekare), restoranima, kuhinjama, kantinama...

Rodentio sonore i avi sonore

Rodentio sonore i avi sonore su sistemi za rasterivanje glodara i ptica upotrebom ultrazvuka koji se
emituje preko specijalnih zvucnika.

Zastita od pucanja lampi

Kompanija Defico je posebnu paznju posvetila zatiti od slu¢ajnog pucanja lampi koja se narocito
koristi u prehrambenoj industriji, gde postoji opasnost da komadiéi stakla ili fosfor iz lampe dospeju u
hranu. Ova zaétita se sastoji iz specijalno dizajniranog zastitnog omotaca koji u potpunosti obavija
lampu tako da, prilikom pucanja, staklo i fosfor ostaju u zastitnom rukavu, sprecavajui na taj nacin
kontaminaciju proizvoda.

Kompanija Colussi Ermes Syl je lider na trZiStu u proizvodnji masina za pranje sa primenom u
prehrambenoj industriji. Ova kompanija se jos od ranih 70-tih godina specijalizovala u izradi
masina koje se koriste u mesnoj i konditorskoj industriji, proizvodnji mleka, kao i u
farmaceutskoj industriji.

klijenata, pruZajucivisoke performanse i ostvarujuéiizuzetne rezultate u pranjui sanitaciji.

Specijalne kabinske peracice omogucavaju pranje mesa poput prsute, kobasica...
Tunelske i kabinske peraéice, razlicitih oblika i dimenzija, vrSe pranje, suSenje i sanitaciju Siroke
game opreme.

Posebni sistemi i robotizovane masine omogucavaju kontinualno pranje i susenje velikog broja
gajbica, posuda, kalupai specijalne opreme, uz slaganje i automatsko lagerovanje.

Visoko kvalifikovano osoblje, inovativna tehnologija, kao i tehnoloSki napredni materijali,
obezbeduju funkcionalnostidugradnivek ovih masina.

Kvalitet obrade unutrasnjih i spoljasnjih delova omogucava temeljno ciSéenje i daje rezultate
koji suu skladusaHACCP standardima.

Upotreba ove opreme pruzZa velike prednosti: smanjuje se vreme pranja i odrZavaju visoki
higijensko-sanitarni standardi, znatno se redukuje energetska potrosnja kao i potroSnja
deterdZenata, postuju se ambijentalne norme i povecavaju proizvodni kapaciteti.
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Zahvaljujemo se na ukazanom poverenju svim nasim mnogobrojnim dugogodis$njim klijentima, medu kojima su:
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Ketering...

i svim drugima, kojih ima blizu dve hiljade, a koji ovde nisu pomenuti §to ne znaci da su nam manje bitni.
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